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POLITICA DE GARANTIA

MSA Bacharach garantiza que este instrumento, excluidos los sensores, esté libre de defectos en materiales y mano de obra durante
un periodo de dos afios a partir de la fecha de compra por el propietario original. Los sensores tienen un periodo de garantia
prorrateado de 6 a 18 meses, segun el tipo de sensor. Si el producto presentara algun defecto dentro de este periodo de garantia, lo
repararemos o sustituiremos a nuestro criterio.

El estado de la garantia puede verse afectado si el instrumento no se ha utilizado y mantenido segun las instrucciones de este manual
o si se ha maltratado, dafiado o modificado de cualquier forma. Este instrumento solo debe utilizarse para los fines indicados en el
presente documento. El fabricante no asume responsabilidad alguna por los equipos auxiliares conectados ni por los dafios
consecuentes.

Debido a la continua investigacion, desarrollo y prueba de productos, el fabricante se reserva el derecho a modificar las
especificaciones sin previo aviso. La informacion incluida en el presente documento se basa en datos considerados exactos. Sin
embargo, no se ofrece garantia alguna expresa o implicita sobre la exactitud de dichos datos.

Todos los articulos deben enviarse al fabricante a portes pagados. Todas las devoluciones deben ser previamente autorizadas
mediante la obtencién de un nimero de autorizacion de devolucién de la mercancia (RMA). Péngase en contacto con el fabricante para
obtener el numero y para consultar los procedimientos necesarios para el transporte del producto.

POLITICA DE SERVICIO

MSA Bacharach cuenta con una instalacién de servicio de instrumentos en fabrica. Algunos distribuidores/agentes de MSA Bacharach
también pueden disponer de instalaciones de reparacién. Sin embargo, MSA Bacharach no asume ninguna responsabilidad por el
servicio efectuado por cualquier persona ajena al personal de MSA Bacharach. Las reparaciones tienen una garantia de 90 dias a
partir de la fecha de envio (los sensores, las bombas, los filtros y las baterias cuentan con garantias individuales). En caso de que su
instrumento requiera una reparacion fuera de garantia, puede ponerse en contacto con el distribuidor al que se lo compré o dirigirse
directamente a MSA Bacharach.

Si MSA Bacharach debe efectuar el trabajo de reparacion, envie el instrumento, a portes pagados, al centro de servicio mas cercano.

Ubicacion del servicio Informacion de contacto de servicio Direccion de envio de servicio
http://mybacharach.com/rmaform/
Teléfono: +1 724 334 5000
Estados Unidos de América Teléfono gratuito: 1 800 736 4666
Fax: +1 724 334 5001
Correo electrénico: help@MyBacharach.com

MSA Bacharach

621 Hunt Valley Circle

New Kensington, PA 15068, EE. UU.

A la atencién: Departamento de servicio

MSA Edmonton Repair Service

Canads Teléfono: (780) 483-0988 12130 — 154th Street
anada
Correo electronico: support@BachCan.ca Edmonton, Alberta
T5V 1J2

Incluya siempre su nimero RMA, direccién, nimero de teléfono, nombre de contacto, datos de facturacion y una descripcion del
defecto tal y como lo percibe. Se le contactara con un presupuesto de costes de las reparaciones previstas antes de llevar a cabo
cualquier trabajo de servicio. Por razones de responsabilidad, MSA Bacharach tiene la politica de efectuar todas las reparaciones
necesarias para restablecer el instrumento a su estado operativo completo.

Antes de enviar el equipo a MSA Bacharach, péngase en contacto con nuestra oficina para obtener un nimero RMA (autorizacion de
devolucion de la mercancia). Todos los productos devueltos deben ir acompanados de un nimero RMA.

Embale el equipo correctamente (en su embalaje original si fuera posible), ya que MSA Bacharach no se hace responsable de los
dafos sufridos durante el envio a nuestras instalaciones.

NOTAS

Este manual esta sujeto a la proteccién de los derechos de autor. Todos los derechos estan reservados en virtud de las leyes
internacionales y nacionales de derechos de autor. Este manual no puede ser copiado o traducido, total ni parcialmente, de ninguna
manera o formato, sin el permiso por escrito de MSA Bacharach, Inc.

Todo el software utilizado y/o distribuido por MSA Bacharach esta sujeto a la proteccién de los derechos de autor. Todos los derechos
estan reservados. Ninguna persona podra utilizar o copiar el software de ninguna manera o formato, excepto en la medida en que MSA
Bacharach le conceda una licencia para hacerlo. Si este software se carga en mas de un ordenador, deberan adquirirse licencias de
software adicionales.

ES MGS-550



A\ iADVERTENCIA!

Es necesario proporcionar estas instrucciones a los usuarios antes de utilizar el producto y conservarlas a mano para que
el usuario pueda consultarlas. Lea este manual con especial atencion antes de utilizar el dispositivo o de llevar a cabo el
mantenimiento del mismo. Este dispositivo funcionara segun lo previsto Unicamente si se utiliza y mantiene conforme a las
instrucciones del fabricante. De lo contrario, el rendimiento no sera el previsto, y las personas que confian en este
dispositivo podrian sufrir lesiones graves o letales.

Las garantias ofrecidas por MSA con respecto al producto quedaran sin efecto si no se instala y utiliza de acuerdo con las
instrucciones descritas en este manual. Protéjase y proteja a sus empleados respetando las instrucciones.

Leay respete las ADVERTENCIAS y las PRECAUCIONES. En caso de necesitar informacion adicional relativa al uso o a
las reparaciones, llame al 1-800-MSA-2222 en horario laboral normal.
(missing or bad snippet)

Para los paises de la Federacién Rusa, la Republica de Kazajistéan y la Republica de Bielorrusia, el detector de gas se
suministrara junto con un pasaporte que incluye informacion sobre la certificacion valida. En el CD con el manual de
instrucciones adjunto al detector de gas, el usuario encontrara los documentos "Descripcién de tipo" y "Método de ensayo”,
anexos al Documento de certificacion de modelo del instrumento de medicion, validos en los paises de uso.

(missing or bad snippet)

MSA es una marca comercial registrada de MSA Technology, LLC en los EE. UU., Europa y otros paises. Para consultar el
resto de marcas comerciales registradas, visite https://us.msasafety.com/Trademarks.
(missing or bad snippet)(missing or bad snippet)(missing or bad snippet)

The Safety Company

1000 Cranberry Woods Drive
Cranberry Township, PA 16066
EE. UU.

Teléfono: 1-800-MSA-2222
Fax: 1-800-967-0398

Para consultar sus contactos locales de MSA, visite nuestra pagina web www.MSAsafety.com

© MSA 2022. Todos los derechos reservados


https://us.msasafety.com/Trademarks
http://www.msasafety.com/
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1 Seguridad

1 Seguridad

11 Normas generales de seguridad

A iADVERTENCIA!

« Antes de utilizar este producto, lea atentamente y siga estrictamente las instrucciones del manual.
« Utilice el producto unicamente para los fines especificados en este documento y en las condiciones indicadas.

« Asegurese de que la documentacion del producto se conserva, esta disponible y se utiliza adecuadamente por
cualquier persona que maneje el producto.

« Cumpla todas las leyes, normas y reglamentos locales y nacionales relativos a este producto.
« Unicamente personal capacitado y competente puede utilizar este producto.

« Unicamente personal capacitado y competente puede inspeccionar, reparar y mantener el producto tal y como
se detalla en este manual. El mantenimiento no especificado en este manual debe llevarse a cabo por MSA
Bacharach o por personal cualificado por MSA Bacharach.

« Utilice exclusivamente repuestos y accesorios originales de MSA Bacharach. De lo contrario, el funcionamiento
puede verse mermado.

« Utilice el producto unicamente en el marco de un concepto de sefializacion de alarma basado en el riesgo.

Si hace caso omiso de estas advertencias, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

1.2 Conexion segura de dispositivos eléctricos

A\ iADVERTENCIA!

Antes de conectar este instrumento a dispositivos eléctricos no mencionados en este manual, consulte al fabricante o
a un profesional cualificado.

Si hace caso omiso de esta advertencia, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

2 Descripcion
21 Vista general del producto

EI MGS-550 de MSA Bacharach supervisa de forma continua el aire ambiente interior o exterior para detectar los
siguientes gases:

« gases toxicos y combustibles
« oxigeno

« refrigerantes.

El instrumento esta alojado en una robusta carcasa de ABS (carcasa de uso general o "GP").

El instrumento puede conectarse a un controlador MGS-408 de MSA Bacharach o a un controlador I6gico programable
(PLC). Con los relés de alarma integrados, el instrumento puede funcionar como unidad auténoma (con sefalizacion
de alarma local adicional). El instrumento esta disefiado para instalarse en ubicaciones permanentes no clasificadas y
no peligrosas.

MGS-550 5



2 Descripcion

A\ IADVERTENCIA!

« Peligro de explosion. Este producto no esta certificado ni aprobado para funcionar en atmésferas enriquecidas
en oxigeno.

« Eldispositivo NO esta destinado a ser utilizado en zonas clasificadas como peligrosas.

Si hace caso omiso de estas advertencias, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

22 Caracteristicas principales del producto

« Opciones de carcasa - uso general (GP): carcasa de plastico ABS (rectangular)

« Opciones de alimentacion (véase el apartado 9.1 Especificaciones generales):
o 24 VCA

o De19,5a28,5VCC

« Pantalla LED multifuncion de 5 digitos
o Concentraciones de gas

o Mensajes de estado
o Opciones de menu
o LED de diagnostico/estado (3)
« Sefal de salida digital de Modbus RTU

« Salidas analdgicas (2) configurables por separado (en funcion de la concentracién de gas medida)

o Salida analégica de 4 a 20 mA
o Salida analégicade0a5V
o Salida analégicade0a 10V
o Salida analégicade1a5V
o Salida analégicade2a 10V
« Opcion de asignacion de sensor redundante (un sensor puede asignarse a las dos salidas analdgicas)

« Opciones de navegacion de menu:
o Interruptores tactiles en la cubierta frontal

o Puntero magnético no invasivo en la cubierta frontal

« Elpuntero magnético no invasivo puede utilizarse para configurar, calibrar y mantener el dispositivo

6 MGS-550
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23 Vista general
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3 Instalacion

24

3
3.1

Tipos de sensores

Sensor local Sensor remoto de 5 m (16 pies)

Instalacién

Informacién general para la instalacién

Cada detalle a la hora de seleccionar el lugar de instalacion es fundamental para garantizar el rendimiento y la eficacia
generales del sistema. Debe prestarse especial atencion y respetar todos los detalles del proceso de instalacion,
incluidos, entre otros, los siguientes:

Normativa y cédigos locales, estatales y nacionales que rigen la instalacion de equipos de control de gases

Cadigos eléctricos que rigen el tendido y la conexion de cables de alimentacién eléctrica y de sefal a equipos de
control de gas

Todas las condiciones ambientales a las que estaran expuestos los instrumentos

Las caracteristicas fisicas del gas o vapor que vayan a detectarse

Las particularidades de la aplicacion (p. €j., posibles fugas, movimiento/corriente de aire, etc.)

El grado de accesibilidad necesario para efectuar el mantenimiento

Los tipos de equipos opcionales y accesorios que se utilizaran con el sistema

Cualquier factor o normativa limitantes que pudieran afectar al rendimiento del sistema o a las instalaciones

Detalles del cableado, incluidos los siguientes:

(o}

La carcasa de uso general proporciona seis puntos de entrada M16 que pueden utilizarse para el cableado
de campo, la conexion directa de un sensor o el cableado de un sensor remoto.

Las aberturas no utilizadas deben cerrarse con un tapén y una junta adecuados, manteniendo el grado de
proteccion IP.

El circuito secundario debe alimentarse desde una fuente de aislamiento (no aplicable para circuitos de
relé).

El cableado de los relés debe seleccionarse y protegerse con fusibles de acuerdo con las tensiones y
corrientes nominales y las condiciones ambientales.

Si se utilizan conductores trenzados, debe utilizarse una virola.

MGS-550 ES
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3.2

3 Instalacion

o Para mejorar lainmunidad a las interferencias de radiofrecuencia en entornos extremos, puede ser
necesario conectar a tierra la pantalla del cable de comunicaciones en el PLC, el controlador frontal o el
sistema de gestion de edificios (p. €j., el chasis, la barra colectora de tierra, etc.).

Limitaciones de la instalacion

El lugar de instalacién debe disponer de una fuente de alimentacion adecuada para el instrumento (es decir, de 19,5 a
28,5VCC 024 VCA). Consulte el apartado 9 Datos técnicos. Esto determina, en ultima instancia, la distancia a la que
se puede montar el instrumento desde el controlador o la fuente de alimentacion.

A\ iADVERTENCIA!

EI MGS-550 debe alimentarse de una de las siguientes formas:

una fuente de alimentacién adecuada con certificacion UL/CSA/IEC 60950 que esté aislada de la tensiéon de
linea mediante doble aislamiento o

un transformador con capacidad adecuada y certificacion UL/CSA/IEC clase 2.

Si hace caso omiso de esta advertencia, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

3.3

3.4

3.4.1

A

El instrumento permite tamanos de cable de 16 AWG (1,5 mm2) a 20 AWG (0,5 mm2).
En funcion de la configuracidn, utilice al menos un cable multiconductor apantallado.

El instrumento no debe exponerse a calor radiante que provoque un aumento de la temperatura por encima de
los limites indicados en el apartado 9 Datos técnicos. Se recomienda utilizar una pantalla reflectante.

La carcasa es resistente a la intemperie dentro de las especificaciones ambientales y es apta para su instalacion
en exteriores.

Cada instrumento debe instalarse y utilizarse en un entorno que cumpla las especificaciones indicadas en el
apartado 9 Datos técnicos.

Instalacion mecanica

Seleccione una ubicacién de montaje que sea accesible para el mantenimiento y el ajuste.
Asegurese de que el gas o vapor objetivo pueda acceder sin impedimentos al sensor.

Tenga en cuenta las implicaciones del uso futuro de accesorios y equipos de mantenimiento.
Asegurese de que la superficie de montaje sea plana y horizontal.

Asegurese de que todos los sensores instalados sefialan hacia abajo.

MSA Bacharach recomienda utilizar tornillos M5 (o mas pequefios) con casquillos hexagonales para montar el
dispositivo.

Instalacion eléctrica

Trabajos preparatorios

ijADVERTENCIA!

Asegurese de que se han efectuado el cableado de los relés y las conexiones del o los sensores antes de aplicar
tension.

Este producto utiliza semiconductores que pueden sufrir dafios por descargas electrostaticas (ESD). Al
manipular las placas de circuitos impresos (PCB), observe las precauciones ESD adecuadas para no dafar los
componentes electrénicos.

Si hace caso omiso de estas advertencias, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

MGS-550 9



3 Instalacion

10

NOTA: Asegurese de que hay instalado un puente (clavija 3 a 4 y clavija 5 a 6) para las salidas analdgicas de 4 a 20
mA no utilizadas. De lo contrario, puede mostrarse un fallo si el cableado no coincide con la configuracion. Las salidas
analégicas estan disefiadas como fuentes.

Hex Screw(s)

» Abra latapa de la carcasa. Afloje seis (6) tornillos con una llave hexagonal
MS y retire la tapa de la base.

» Desconecte el cable plano de la placa procesadora de la tapa. Coloque la
tapa a unlado y continte con el procedimiento de cableado.

3.4.2 Cableado de alimentacion y sefal

Conecte los cables de alimentacién y de sefial a los bornes correspondientes, tal como se indica en la figura y en
la tabla de cableado inferiores, utilizando prensaestopas y/o conductos adecuados.

No invierta la polaridad.

Para instalaciones de 24 VCA en una configuracion en cadena, debe mantenerse la polaridad neutra para todos

los instrumentos.
Apriete los tornillos de los bornes.

MGS-550

ES



ES

3 Instalacion

Sensor Microprocessor Board Sensor
Connector J2 Connector J1 Connector 13

|
|

!

Pin 10 Pin9

Relay Wiring
(Terminal Block T2)

Power and Signal Wiring
(Terminal Block T1)

HLLAY 3C

Pin18 L - Pinl

X
L
n
-
-.
.'.
r:.
L
ey

Buzzer

Conexién Descripcioén Clavija Etiqueta Terminacion de
cableado
1 +24 VDC/AC Lineade 24 VCA
24 VVCA
2 PWR GND 24 VCA neutro
Alimentacion
1 +24 VDC/AC 24 VCC positivo
24 VCC
2 PWR GND Tierra de 24 VCC
3 ANALOG 1GND | ierra de salida
analégica 1

Salida analdgica 1*

Sefial de salida

4 ANALOG OUT 1 .
) o analogica 1 (+)
Salida analogica Ti d lid
5 ANALOG2GND | . 'erade salida
] ] analdgica 2
Salida analogica 2* ~ -
6 ANALOG OUT 2 | Sefal desalida
analégica 2 (+)
7 RS-485 GND Pantalla de RS-485
. . Comunicaciones de red RS-485"A" (no
Salida digital Modbus 8 A invertido)
9 B RS-485 "B" (invertido)

* Para instalaciones de CC de 3 hilos y un solo sensor: conecte las clavijas 1y 2 de 24 VCC y conecte la clavija4 ala
entrada analégica del sistema de control. Para instalaciones de CC de 4 hilos y doble sensor: conecte las clavija 1y 2
de 24 VVCC, conecte la clavija 4 a una entrada analdgica del sistema de control y conecte la clavija 5 a otra entrada del
sistema de control.

« Sise utiliza una supervisién centralizada o un PLC, conecte el apantallamiento del cable de sefial solo al
controlador.

« Siuna salida analégica no se utiliza y se configura como salida de 4 a 20 mA, los conectores de salida
correspondientes deben cortocircuitarse o puentearse, ya que de lo contrario se producira un fallo. Para la salida
analdégica 1 no utilizada configurada como salida de 4 a 20 mA, cablee la clavija 3 a la clavija 4. Para la salida
analégica 2 no utilizada configurada como salida de 4 a 20 mA, cablee la clavija 5 a la clavija 6. Estos cables
puente vienen instalados de fabrica, pero deben retirarse para las salidas de tension o si se realizan conexiones
a las salidas analdgicas.

MGS-550 11



3 Instalacion

12

3.4.3 Cableado de relés

A\ iADVERTENCIA!

Con tensiones > 30 VCA 0> 42,2 VCC, los cables de los relés deben estar confinados en un conducto de proteccién, o
deben utilizarse cables con doble aislamiento.

Si hace caso omiso de esta advertencia, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

« Conecte los cables de los relés 1, 2y 3 alos bornes (véase la figura de cableado anterior), tal y como se indica
en la siguiente tabla de cableado, utilizando prensaestopas y/o conductos adecuados. (Tenga en cuenta que es
posible asignar cualquiera de las 6 alarmas o 3 tipos de fallo a cualquier relé).

Funcion Clavija Etiqueta Terminacién de
cableado
10 RELAY 1 NC Contacto NC de relé 1
Salidade relé 1 11 RELAY 1C Contacto comun de relé 1
12 RELAY 1 NO Contacto NO de relé 1
13 RELAY 2 NC Contacto NC de relé 2
Salida derelé 2 14 RELAY 2C Contacto comun de relé 2
15 RELAY 2 NO Contacto NO de relé 2
16 RELAY 3NC Contacto NC de relé 3
Salida derelé 3 17 RELAY 3 C Contacto comun de relé 3
18 RELAY 3 NO Contacto NO derelé 3

Para cambiar las designaciones de los relés, consulte el apartado 4.4.2 Designacion de relés (RX-xx). Consulte los
valores predeterminados en el apartado 6 Ajustes predeterminados de fabrica.

Cuando se configuran de acuerdo con los ajustes predeterminados de fabrica, los relés estan desactivados durante el
funcionamiento normal (no a prueba de fallos). Es posible configurar un modo a prueba de fallos en cuyo caso el
funcionamiento de los relés es inverso al indicado en la tabla de cableado. Véase el apartado 4.4.2 Designacion de
relés (RX-xx). Los designadores de bornes de la tabla de cableado muestran los valores predeterminados de fabrica
en modo de funcionamiento normal (no a prueba de fallos) con los relés desactivados.

NOTA: Para garantizar que se "reconoce" facilmente un fallo (es decir, sin necesidad de mirar directamente a la
pantalla del instrumento), se debe designar un relé para los fallos del instrumento y conectar un dispositivo de alarma
al relé de fallo.

3.4.4 Instalacion del cabezal sensor remoto

« Retire un tapon ciego de la carcasa (si procediera).

« Pase el conector del sensor (véase mas abajo, a la izquierda) a través de un prensaestopas o un conducto (si
procediera) y de la abertura de la carcasa y, a continuacion, introduzcalo en la carcasa.

« Fije el prensaestopas (con junta acoplada) o el conducto adecuado en la carcasa para mantener el grado de
proteccion IP.

MGS-550 ES



3 Instalacion

« Enchufe el conector del sensor en la toma de modo que el bloqueo queda encajado. Para un instrumento nuevo
sin sensor conectado, no importa qué toma se utilice en primer lugar. Sin embargo, si un sensor ya esta
conectado, debe dejarse enchufado en su toma.

« Sisevan ainstalar dos sensores remotos, registre solos un sensor a la vez. Consulte el apartado 4.3.6 Registro
de sensor (F-06).

Sensor Microprocessor Board Sensor
Connector J2 Connector J1 Connector J3

Pin 10 = ELAY 1 ) 1 = Pin9
-
= §
Relay Wiring - ¥ Power and Signal Wiring
(Terminal Block T2) - : (Terminal Block T1)
FXELE o
DOEENEXE
[
Pin 18 Lo m'. - Pinl

Buzzer

NOTA: Los sensores no se reconocen automaticamente y deben registrarse individualmente con la funcién F-06.
Consulte los apartados 4.3.6 Registro de sensor (F-06), 4.3.7 Dar de baja un sensor (F-07) y 4.3.8 Dar de baja
todos los sensores y restablecer la direccion de nodo (F-08).

3.4.5 Conexion de uno o varios MGS-550 a un controlador MSA Bacharach

NOTA: Para obtener informacion sobre el cableado y la configuracién, consulte el manual suministrado con el
controlador MSA Bacharach (p. €j., MGS, etc.).

« En el sistema de control central, conecte la pantalla de los cables a la conexion a tierra del controlador (p. €j., el
chasis, la barra colectora de tierra, etc.).

« Parainstalaciones de 24 VCC, la entrada esta protegida. Si se invierte la polaridad, el instrumento no se
encendera.

« Parainstalaciones de 24 VCA en cadena, debe mantenerse la polaridad neutra para todos los instrumentos
(véase el ejemplo siguiente).

MGS-550 13



3 Instalacion

SUPPLY
TRANSFORMER
24VAC =

_] 24VAC
PWR GND < }{ e

PWR GND

AC
POWER

3.4.6 Interfaz Modbus RTU
« Paralared Modbus, utilice un cable de par trenzado apantallado de 18 a 24 AWG (0,5 a 1 mm2) con una
impedancia caracteristica de 120 Q.

« Ladireccion Modbus, la velocidad en baudios, el bit de parada, la paridad y la terminacion del esclavo se
configuran a través del menu de configuracion. No se necesitan puentes ni interruptores.

« Asegurese de que los parametros de comunicacion dentro de la red, incluido el sistema de gestion de edificios,
estan configurados de forma idéntica. Véase el apartado 4.4.5 Configuracién de Modbus (MB-xx).

« Siel MGS-550 se encuentra al final de la red Modbus, la resistencia de terminacion debe ajustarse a "IN". Todas
las demas resistencias de terminacion del instrumentos deben ajustarse a "OUT" (ajuste predeterminado de
fabrica). Véase el apartado 4.4.5 Configuracién de Modbus (MB-xx).

3.4.7 Conclusioén

Una vez completado todo el cableado, conecte el cable plano, vuelva a colocar la tapa y apriete los seis (6) tornillos
con una llave hexagonal M5.

AVISO

NO permita que la tapa/el sensor cuelguen del cable plano. Si se hace caso omiso de este aviso, el producto puede
resultar danado.

14 MGS-550
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4 Manejo

4 Manejo

4.1 Sinopsis del funcionamiento normal

A iADVERTENCIA!

Antes de activar el instrumento en funcionamiento normal, compruebe que la configuracion es correcta y verifique la
calibracion.

Si hace caso omiso de esta advertencia, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

41.1 Aplicacién de tension y secuencia de arranque

Tras aplicar la tension, el instrumento efectuara una secuencia de arranque (prueba de LED, versién de software e
inicializacion) e iniciara el tiempo de calentamiento. EI LED de encendido parpadeara, y, por defecto, la pantalla
permanecera en blanco. Para activar la visualizacion del tipo de gas y la concentracion, utilice el pardmetro P1-01, que
hara que la pantalla cambie entre el nombre del gas objetivo y un valor de "0" para el sensor en calentamiento. Véase
el apartado 4.4.6 Modo de visualizacion (P1-01).

~ _ I~
N [N

-y

La salida del instrumento estara OFFLINE (véase el apartado 4.3.1 Modo offline (F-01)). Si hubiera dos sensores
instalados, los nombres de los dos gases objetivo y "0"s alternaran sucesivamente.

Ty '
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NOTA: Los tiempos de calentamiento del sensor pueden diferir para las configuraciones de sensor doble. EI LED de
encendido continuara parpadeando mientras al menos un sensor se encuentre en la fase de calentamiento.

PPM LED

BACHARACH.

% LEL

POWER LED

0

% LEL LED

MGS-550 | INDUSTRIAL GAS DETECTOR
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4 Manejo

Tras el tiempo de calentamiento, el instrumento pasa al funcionamiento normal. La pantalla alterna entre la
concentracion de gas actual y el nombre del gas objetivo.

Durante el funcionamiento normal, el LED verde izquierdo esta iluminado. En funcién de la unidad de medida, se
ilumina el LED verde de ppm o de % LIE. Si ambos LED estan apagados, la unidad de medida es % vol.

Todas las configuraciones deben comprobarse al menos al principio, y la calibraciéon debe comprobarse al principio y
segun sea necesario.

.

Apply Power Start-Up > Check/ > Normal
Sequence Adjust Operation
Initialization Locate Functions View Display

Start Warm-up Locate Parameters Check for Alerts
Power LED Blinks Check Values Adjust as Needed
Gas Names Displayed Werify Configurations
Zero Gas Level During Warm-up Verify Calibration
Output Is Offline Verify Analog Outputs
Normal Operation Verify Digital Signal
Display Toggles Readings Change Values As Needed
Exit Menu

4.1.2 Verificacion de seiales analdgicas

Durante el funcionamiento normal, la salida de corriente del instrumento es proporcional a la concentracion de gas
detectada y puede seleccionarse entre las siguientes.

¢« 4a20mA

« Dab5V

« 1abV

« Dal10OV

e« 2210V
EI MGS-550 utiliza diferentes valores de corriente para indicar varios modos de funcionamiento. Consulte la
informacion adicional en el apartado 9.1 Especificaciones generales.
4.1.3 Verificacion de la seinal de Modbus digital

EI MGS-550 pone a disposicién una interfaz digital Modbus RTU. Todos los mensajes de estado y la mayoria de los
parametros a los que se puede acceder y/o configurar a través del menu también estan accesibles y/o pueden
configurarse a través de un sistema de gestion de edificios utilizando una red Modbus. Véase el apartado 4.4.5
Configuracion de Modbus (MB-xx).

4.1.4 Pantalla de 5 digitos y LED

En el funcionamiento normal, la pantalla LED de 5 digitos y 7 segmentos alterna entre el nombre del gas (CO2 en este
ejemplo) y la concentracion de gas medida (291 ppm en este ejemplo).

16 MGS-550 ES
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Ademas, durante el funcionamiento del instrumento pueden mostrarse los siguientes simbolos especiales y mensajes

exclusivos.

Simbolo/mensaje
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Descripcion

Se ha superado el rango de medicién del sensor (simbolo "palos de hockey
arriba").

El sensor se ha desviado negativamente (<0) (simbolo de "palos de hockey
abajo").

Si se ha detectado un fallo, la pantalla alterna entre el nombre del gas y "Exxx",
y el LED verde de encendido se apaga. "E100" indica un fallo critico, y "E300"
un fallo no critico. Un fallo no critico no necesita atencién inmediata, pero debe
solucionarse en el siguiente mantenimiento programado (véase el apartado 5
Mantenimiento). Si se ha designado un relé para el fallo critico, este se activa.
E400 es una advertencia de configuracion que se muestra después de afiadir un
segundo sensor para advertir al usuario de que el sensor no esta controlando
ningun relé o salida analdgica.

Cuando se haya disparado la primera alarma, la pantalla alternara entre el
nombre del gas, "A1" y la concentracion de gas actual. Si se ha designado un
relé a la primera alarma, esta se activa.

Cuando se haya disparado la segunda alarma, la pantalla alternara entre el
nombre del gas, "A2" y la concentracion de gas actual. Si se ha designado un
relé a la segunda alarma, esta se activa.

Cuando se haya disparado la tercera alarma, la pantalla alternara entre el
nombre del gas, "A3" y la concentracion de gas actual. Si se ha designado un
relé a la tercera alarma, esta se activa.

El instrumento esta offline. Véase el apartado 4.3.1 Modo offline (F-01).

El primer caracter representa una "M". Se encuentra en los parametros de
Modbus (MB-xx). Consulte el apartado 4.4.5 Configuracion de Modbus (MB-
XX).

Se trata de una confirmacion que se muestra antes de registrar un sensor. Pulse
[INTRO] para confirmar el registro del sensor 1 o el registro del sensor 2. Para
obtener mas informacion, consulte el apartado 4.3.6 Registro de sensor (F-06).

Este mensaje se muestra después de completar correctamente una accién
funcional de uno de los sensores (por ejemplo, después de registrar un sensor,
después de calibrar un sensor, etc.).

MGS-550 17
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Simbolo/mensaje Descripcién
P — Se trata de una pantalla de confirmacion antes de dar de baja todos los
! '_ ,_ ,_ L sensores y restablecer las direcciones de nodo (F-08). Pulse [INTRO] para
’ , ' , , confirmar el restablecimiento. Consulte la informacion adicional en el apartado
- -_—-e- 4.3.8 Dar de baja todos los sensores y restablecer la direccion de nodo (F-08).

Se trata de una segunda pantalla de confirmacion antes de dar de baja todos los
sensores y restablecer las direcciones de nodo (F-08). Pulse [INTRQO] para
confirmar el restablecimiento. Consulte la informacién adicional del apartado
4.3.8 Dar de baja todos los sensores y restablecer la direccion de nodo (F-08).

mynyuyn
NN

La unidad de medida se indica mediante dos LED verdes en el lado derecho (LED superior para ppm, LED inferior para
% LIE, ambos LED apagados para % vol.). EI LED verde de la izquierda indica que el instrumento esta en
funcionamiento normal.

BACHARACH.

)
®@ ®© ®© ©

MGS-550 | INDUSTRIAL GAS DETECTOR

NOTA: Si hubiera dos sensores instalados para el mismo gas, pero tienen rangos de medicion diferentes, se mostrara
el identificador unico del sensor o UID (véase la etiqueta del sensor) ademas del nombre del gas.

NOTA: Dependiendo del sensor y del rango de medicion, la concentracién de gas puede o no mostrarse con un punto
decimal.

MGS-550
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4.2 Menus

4.21 Navegacién general

EI MGS-550 ofrece dos métodos para navegar por el menu.

« Utilice la varita magnética no invasiva (pulsando sobre  Utilice los pulsadores internos (pulsando los
de los iconos "magnéticos" con guiones) puntos de los pulsadores).
Puntos de Puntos de Funcion
conmutacion pulsadores
magnéticos internos

[oT)

LAY

<

Tocando/pulsando y manteniendo pulsada la tecla [i] durante mas de 3
segundos se accede al menu de usuario (que muestra en primer lugar la
version de firmware). También se utiliza para volver a la opciéon de menu
inmediatamente superior sin guardar ningun cambio ("salir"). Un
toque/pulsacion breves (< 3 segundos) de la tecla [i] también muestra una
identificacion del sensor en la pantalla, alternando entre el nUmero de
serie (UID) del sensor 1y del sensor 2.

Si toca/pulsa con el puntero magnético las teclas [ARRIBA] / [ABAJO], se
desplazara por las selecciones del menu. Mantener el puntero magnético
en la tecla se interpreta como un toque repetido mas rapido. Cuando se
alcanza la ultima opcidn del menu, este pasa a la primera opcién de la
lista. Se puede acceder a una exploracion de diagndstico desde el
funcionamiento normal pulsando y manteniendo pulsada la tecla
[ARRIBA] durante mas de 3 segundos.

Al tocar/pulsar la tecla [INTRO] (¢ ) se confirma una seleccién. En el
funcionamiento normal, tocar/pulsar y mantener pulsada la tecla [INTRO]
durante mas de 3 segundos cancelara el modo OFFLINE, liberara
cualquier alarma enclavada o confirmara cualquier alarma confirmable,
dando prioridad al modo OFFLINE.

NOTA: El instrumento esta disefiado para que el puntero magnético se utilice con la tapa de la carcasa montada. Sila
tapa de la carcasa no esta montada, el puntero magnético puede activar dos o0 mas teclas a la vez debido a

interferencias.

NOTA: Después de 3 minutos de inactividad dentro de un mendu, el tiempo de espera del instrumento expira, y este
vuelve al funcionamiento normal. Al cambiar un parametro, 3 minutos de inactividad haran que el tiempo de espera del
instrumento expire y este vuelva al funcionamiento normal sin aceptar ningiin cambio.

MGS-550
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4.2.2 Comprobacion del estado y modificacion de los valores de los parametros
Seleccione la opcién de menu a la que desea acceder pulsando las teclas [ARRIBA]/ [ABAJO].

« Cuando se muestre la opcién de menu deseada, pulse [INTRO]. El valor o estado actuales parpadearan para
indicar que la interfaz de usuario ha pasado al modo de introduccién de datos.

« Lasteclas [ARRIBA]/[ABAJO] ajustan el valor de un pardmetro numérico o permiten desplazarse por las
opciones predefinidas.

« Unavez que la pantalla muestre el valor o la opcion deseados, pulse [INTRO] para validar el nuevo parametro y
volver al menu anterior.

4.2.3 Salir del menu

Para volver al modo de medicion, pulse y mantenga pulsada la tecla [i] durante mas de 3 segundos. De este modo se
retrocede a través de los menus y se vuelve al funcionamiento normal.

4.2.4 Vista general del menu

El menu esta dividido en funciones y parametros. Los parametros individuales estan agrupados en menus légicos.

Funcién Descripcién
F-01 00 = instrumento online, 01 = instrumento OFFLINE
F-02 1 =cero de sensor 1, 2 = cero de sensor 2
F-03 1 =spande sensor 1, 2 = span de sensor 2
F-04 Prueba del instrumento

Parametros de acceso:

Parametros Descripciéon

S1-XX Ajustes del sensor 1

S2-XX Ajustes del sensor 2 - si estuviera conectado

RX-XX Ajustes de relés
F-05 AF-XX Funciones de alarma

AX-XX Configuracion de salida analdgica

MB-XX Configuracién de Modbus

P1-01 Modo de visualizacién

B1-XX Ajustes del zumbador
F-06 Registrar un sensor
F-07 Dar de baja un sensor
F-08 Dar de baja todos los sensores y restablecer la direccion de nodo
F-09 Acceso a diagndstico, informacién del sistema y parametros de fallo
F-10 Restablecer el sistema a los ajustes predeterminados de fabrica

A continuacion se ilustra un ejemplo de la estructura en capas de funciones, menus y parametros. Las funciones y
parametros individuales se describen detalladamente en los apartados siguientes.

MGS-550
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Main Display

[arn}

Functions

Online/0ffline

Lero Sensar

Span Sensar

Instrument Test

Farameters

Register Sensar

De-register Sensor

All De-register & Reset Node
Diapnostics

Reset to Factory Default

Menus

Parameters

Sensar 1 Settings

0

Tllzilzlim
Bl|2||R]|| 2

F-
F-09

E!EEEW

Analog Dutput Config

Sensar 2 Settings

Relay Settings

Alarm Funcbons

AF-ux

tadbus Config
MB-1x raB-03
Display Made

m
-
=
-

Buzzer Config

Sensor Gas Name

Sensor LID

Low Alarm ppb/ppmm/%LEL Vol
Med Alarm pph/ppm/%LEL Vold
High Alarm ppb/ppm%6LEL Vol %
Low Alarm Behavior

Med Alarm Behavior

High Alarm Behavior

Sensar Type Code

Sensar Units

Sensar Full Scale

Sensor Test Flag

Relay 1 Contact Behavior
Relay 1 Source

Relay 2 Contact Behavior
Relay 2 Source

Relay 3 Contact Behavior
Relay 3 Source

Alarm ON Delay Value

Alarm OFF Delay Value
Critical Fault Latch Mode
Alarm Acknowledge Timeout
Analog Output Source
Analog Output Type

Analog Output Scaling
Analog Output Offset
Modbus Mode Address
R5-485 Baud Rate

RS-485 Stop Bits

R5-485 Parity

Modbus Slave Termination
Display Mode

Buzzer Enable and Source

-—-lﬂ] Current Fault Code
—-@ Last Fault Cade
Supply Voltage
m Drays Since Last Spam 1
Since Last Span 2
e || e ¥
- Sensor 1 Current Fault
Diagnostics
Sensor 1 Last Fault
Sensor 2 Current Fault
—@ Sensor & Last Fault
Temperature of Main Electronics
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4.3 Funciones

4.3.1 Modo offline (F-01)

En el modo OFFLINE, el instrumento no responde a condiciones de alarma, pero permite ejecutar funciones y ajustar
parametros. El modo OFFLINE es util para eliminar falsas alarmas mientras se realiza el mantenimiento.

« Para acceder al modo OFFLINE, cambie F-01 a 01.

« Para cancelar el modo OFFLINE, cambie F-01 a 00 o mantenga pulsado [INTRO] durante mas de 3 segundos
desde el menu de nivel superior.

NOTA: El modo OFFLINE se desactiva automaticamente 30 minutos después de volver al funcionamiento normal (es
decir, después de salir del menu de funciones).

Elemento Comportamiento en el modo OFFLINE
LED verde Encendido
Pantalla Muestra "oFFLn", los numeros de funcion y parametro o la interaccién del usuario en lugar del
nivel de gas cuando corresponda
4a20mA Cambia a 3 mA
0asV Se mantiene en el ultimo valor valido
Salida analogica 0a10V Se mantiene en el Ultimo valor valido

1a5V oV
2a10V oV

Elindicador de modo offline (registro de Modbus 10024) estéa activo (debe controlarse).
Registros de Modbus
Los registros de concentracion permanecen en sus ultimos valores validos.

Estados de alarma | Se anula cualquier condicién de alarma preexistente

Los fallos permanecen activos, pero las acciones basadas en cualquier fallo preexistente se

Fallos desactivan (p. ej., relés, zumbador e indicadores de Modbus).

4.3.2 Ajuste a cero (F-02)

Esta funcion se utiliza para ajustar el punto de referencia cero del sensor. Consulte la informacién en el apartado 5.2.3
Ajuste de cero.

4.3.3 Ajuste de span (F-03)
Esta funcion se utiliza para ajustar la sensibilidad a la concentracion conocida de un gas patrén aplicado. Consulte la
informacion en el apartado 5.2.4 Ajuste de span.

4.3.4 Prueba del instrumento (F-04)

Esta funcion prueba los relés, la pantalla y las salidas analégicas anulandolas temporalmente. Puede ser necesario
inhibir las alarmas en el controlador central para evitar falsas alarmas.

« Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para seleccionar la prueba que desee realizar:
o 1=pruebaderelés
o 2 =prueba de salida analdgica

o 3= prueba de pantalla.

Después de salir de esta funcién, el instrumento vuelve al menu de funciones, y se eliminan todas las anulaciones de
prueba.

MGS-550
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# | Prueba Descripcién

La prueba de relés cambia el estado de cada relé. Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para

conmutar el relé. Pulse [INTRQ] para probar el siguiente relé. Pulse [i] para salir de la funcion.
1 Relé

Tenga en cuenta que al cambiar el estado de los relés pueden activarse alarmas en equipos
conectados.

La prueba de salida analégica le permite ajustar la salida para realizar pruebas de la interfaz (por
ejemplo, para comprobar la programacién de un controlador central).

Al pulsar [INTRO], la salida analdgica se ajustara al nivel equivalente a cero gas. Para una
configuracion de 4 a 20 mA, esta salida sera de 4 mA, para una configuracién de 1 a 5V esta salida
Salida | sera de 1V, y asi sucesivamente. Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para cambiar el valor de la
analdgica | galida cero.

Después de pulsar [INTRO], la salida analdgica se ajustara a escala completa. Utilice las teclas
[ARRIBA]/[ABAJO] para ajustar el valor de la salida a escala completa.

NOTA: Si se cambian las salidas analdgicas, pueden activar alarmas en equipos conectados.
3 | Pantalla | Laprueba de pantalla enciende todos los segmentos y LED.

4.3.5 Menu de parametros (F-05)

Utilice esta funcién para acceder al menu de parametros. Consulte en los apartados 4.2.4 Vista general del menuy
4.4 Parametros informacion detallada.

4.3.6 Registro de sensor (F-06)
La funcién F-06 se utiliza para registrar un nuevo sensor sin tener que desconectar y volver a conectar la alimentacion.

En general, el registro de sensor es la vinculacion de parametros del instrumento al conjunto del sensor. El registro
tiene lugar en fabrica para el sensor local y se basa en la configuracion del sensor pedido. Si hubiera que modificar la
configuracién del sensor (p. €j., cambiar un tipo de sensor o afiadir un segundo sensor), habra que registrar el nuevo
sensor.

AVISO

Antes de desenchufar CUALQUIER sensor, es preciso darlo de baja con la funcion F-07.

Sino lo hace, debera dar de baja todos los sensores utilizando F-08 (con los sensores aun conectados a la electrénica
principal), retirar los sensores y, a continuacion, volver a instalarlos y registrarlos de uno en uno utilizando la funcion F-
06.

Si los sensores no estan conectados cuando se ejecuta la funcidon F-08, sus direcciones de nodo no se restableceran.
Consulte el siguiente AVISO para obtener informacion sobre el restablecimiento de las direcciones de nodo.

Todos los sensores nuevos tienen la direccion 100. El primer sensor registrado sera el sensorn.° 1, y el segundo el n.°
2.

Al restablecer el registro de los sensores a través de F-08, se restableceran todos a 100. A continuacion, es necesario
registrarlos de uno en uno.

Para registrar un sensor recién afiadido, seleccione F-06 y pulse [INTRO]. Existen 3 escenarios posibles.

Escenario Descripcion

El sensorya | Siya hay un sensor conectado y ya se ha registrado, se muestra la pantalla F-06 tras un breve
estaregistrado | retardo.

Registro Si el sensor recién afiadido no estaba registrado o se habia dado de baja previamente (es decir,
normal/afiadir | tiene la direccidon 100), se mostrara "reg 1" o "reg 2" (en funcién de la configuracion). Pulse [INTRO]
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Escenario Descripcién
un sensor para confirmar el registro del sensor. Se mostrara "PASS1" o "PASS2".

Siun sensor ya se habia registrado previamente en un instrumento, no se habia dado de baja, se

Conflicto de | habia retirado y, luego, se habia conectado a otro instrumento, se producira un fallo critico (error

direcciones | E100).

Consulte la funciéon F-08 para resolverlo.

4.3.7 Dar de baja un sensor (F-07)
Esta funcion restablece el registro de un sensor y cambia un sistema de 2 sensores a un sistema de 1 sensor.

NOTA: Si se retira un sensor sin darlo de baja previamente, se producira un fallo. Dé siempre de baja un sensor antes
de retirarlo definitivamente.

Pulse [INTRO] para visualizar el identificador unico del sensor (UID). Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para
seleccionar el sensor que desea eliminar. Tras pulsar [INTRO], el sensor puede desconectarse. Consulte la
informacion en el apartado 5.4 Mantenimiento de los sensores.

NOTA: Los parametros editables por el usuario de un sensor (p. €j., puntos de ajuste de alarma, etc.) no se conservan
después de darlo de bajo. Si se vuelve a registrar un sensor, todos los parametros se restableceran a sus valores
predeterminados de fabrica.

4.3.8 Dar de baja todos los sensores y restablecer la direcciéon de nodo (F-08)

Dos sensores conectados al instrumento que tengan la misma direccién de nodo provocaran un fallo. La funcién F-08
se puede utilizar para solucionar esta situacion anulando el registro de todos los sensores y restableciendo sus
direcciones de nodo a 100.

o Pulse [INTRO]. El instrumento mostrara "Reset".

« Pulse [INTRO] para confirmar el restablecimiento. El instrumento mostrard una segunda confirmacion ("sure").
« Vuelva a pulsar [INTRO] para restablecer la direccion de nodo. Se mostrara "Pass".

« Desenchufe los sensores.

« Enchufe un sensor y registrelo. Véase el apartado 4.3.6 Registro de sensor (F-06).

« Enchufe el segundo sensor y registrelo.

Asegurese de enchufar los sensores y de volver a registrarlos de uno en uno para evitar conflictos de direcciones.

AVISO

Antes de desenchufar CUALQUIER sensor, es preciso darlo de baja con la funcién F-07.

Si no lo hace, debera dar de baja todos los sensores utilizando F-08 (con los sensores aun conectados a la electronica
principal), retirar los sensores y, a continuacion, volver a instalarlos y registrarlos de uno en uno utilizando la funcion F-
06.

Si los sensores no estan conectados cuando se ejecuta la funcién F-08, sus direcciones de nodo no se restableceran.

4.3.9 Diagnéstico, informaciéon del sistema y datos de fallos (F-09)
Esta funcion mostrara los cédigos de diagnéstico y fallo.

o Pulse [INTRO] para iniciar la funcion.
« Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para seleccionar un cédigo de diagnéstico.

« Tras pulsar [INTRO], se mostrara el cédigo correspondiente.

MGS-550
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Consulte la informacion adicional en el apartado 5.3 Resolucion de problemas.

NOTA: Es posible acceder directamente a los atributos de diagndstico durante el funcionamiento normal pulsando y
manteniendo pulsada la tecla [ARRIBA] durante mas de 3 segundos.

4.3.10 Restablecer el sistema a los ajustes predeterminados de fabrica (F-10)

Esta funcion restablecera los valores predeterminados de fabrica de todos los ajustes de parametros especificos de la
aplicacion. Consulte una lista en el apartado 6 Ajustes predeterminados de fabrica.

NOTA: El restablecimiento del sistema a sus valores predeterminados de fabrica no restablecera las calibraciones de
los sensores.

NOTA: La funcién F-10 restablece todos los parametros (excepto la informacién de registro de sensores) a sus valores
predeterminados de fabrica (véase el apartado 6 Ajustes predeterminados de fabrica). Antes de ejecutar esta funcién,
tenga en cuenta grabar todos los ajustes de los parametros por si desea restablecer uno o varios de ellos a sus valores
anteriores.

« Pulse [INTRO] para iniciar esta funciéon. Se muestra un mensaje de confirmacion "SURE".
« Pulse [INTRO] para confirmar el restablecimiento.

« Todos los segmentos LED se iluminaran durante 3 segundos.

« Los ajustes de los parametros cambiaran a los valores predeterminados de fabrica.

« Elzumbador interno sonara durante 3 segundos.

« Transcurridos otros 3 segundos, el instrumento volvera al menu principal.

Tras restablecer el sistema con F-10, el instrumento se encontrara en un "estado conocido", y se podran ajustar los
parametros.

4.4 Parametros

441 Ajustes del sensor 1 (S1-xx) y del sensor 2 (S2-xx) si esta conectado

Param. S1y Nombre (n=1 o 2) Descripcion (n=1 o 2)
S2

Nombre del gas del sensor

S1-01 | S2-01 n Nombre abreviado del gas
S1-02 | S2-02 | UID del sensor n ID unico de sensor de 5 digitos (numero de serie)
Valor por encima del cual se produce una condicion de alarma baja. El
_ valor de alarma baja debe ser inferior a los valores de alarma media y
Alarma baja alta (Sn-03 < Sn-04 < Sn-05). (Véase el aviso sobre el sensor de
sensor n

Este parametro tiene un limite minimo fijo que es especifico del sensor
y no editable.

Valor por encima del cual se produce una condicion de alarma media.
El valor de alarma media debe estar situado entre los valores de
alarma baja y alta (Sn-03 < Sn-04 < Sn-05). (Véase el aviso sobre el

Alarma media
S1-04 | S2-04 | ppb/ppm/% LIE/% vol. del

sensorn f . ;
sensor de oxigeno mas abajo)
Valor por encima del cual se produce una condicion de alarma alta. El
Alarma alta valor de alarma alto debe ser superior a los valores de alarma baja y
- - 0, 0,
$1-05| $2-05 gg:é%p:r://o LIE/% vol. del media (Sn-03 < Sn-04 < Sn-05). (Véase el aviso sobre el sensor de

oxigeno mas abajo)
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Param. S1y Nombre (n=1 0 2) Descripcién (n=1 o 2)

S2
S1-06  S2-06 Cqmportamiento de alarma 0 = desactivada
baja del sensor n , , )
c - 1 = sin enclavamiento, no confirmable
S1-07 | S2-07 omportamlento de alarma 2 = sin enclavamiento, confirmable
media del sensor n
Comportamiento de alarma 3 = con enclavamiento, no confirmable
S1-08 | S2-08 P 4 = con enclavamiento, confirmable

alta del sensorn
S1-09 | S2-09 | Cdédigo de tipo del sensor n | Codigo de 4 digitos del sensor (solo lectura)
Solo lectura. Unidades de medida del sensor n:

1=ppm
S1-10 | S2-10 | Unidades del sensor n 2=ppb
3 =% vol.
4=%LIE
Escala completa del sensor | Solo lectura. Unidades de escala completa del sensor n: ppb o ppm o
S1-11 | S2-11 o o
n % vol. 0 % LIE.
Cuando se ajusta a 1, este indicador sefala que se recomienda una
calibracion. Este indicador puede restablecerse a 00 completando
correctamente un ajuste de span (véase el apartado 5.2.4 Ajuste de
S1-12 | g2.1o | Indicador de prueba del span) o cambiando el valor manualmente.

sensorn
0 =sensor OK

1 = sensor en funcionamiento durante >6 meses sin calibracion. Se
recomienda volver a calibrar.

Los siguientes parametros dependen del sensor.
 Limite de alarma baja (S1-03 y S2-03)
« Limite de alarma alta (S1-05 y S2-05)
« Unidad de medida (S1-10y S2-10)

« Valores predeterminados de fabrica para los umbrales de alarma

NOTA: Hay ajustada una histéresis fija del 5 % de la escala completa para evitar vibraciones en un umbral de alarma.

NOTA: Para todos los instrumentos excepto el de oxigeno, la alarma se produce cuando las concentraciones de gas
aumentan por encima de los puntos de ajuste.

MGS-550
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A Gas Concentration (Non-Oxygen)

Low “Alarm On" Level l
Alarm

Hysteresis

!

“Alarm Off" Level

Alarm State
Time

-

NOTA: Para todos los instrumentos para el control de oxigeno, las alarmas baja y media se producen en
concentraciones que disminuyen por debajo de los puntos de ajuste. La alarma alta se produce cuando las

concentraciones de gas aumentan por encima del punto de ajuste. Esto permite detectar situaciones de
desplazamiento y enriquecimiento de oxigeno.

A Gas Concentration (Oxygen)
High + “Alarm On” Level
Alarm e T R T e N T e A i s
Hysteresis
+ “Alarm Off” Level
High Alarm State
Medium Alarm State ]
“Alarm Off" Level +
Aedium Hysteresis
Alarm | “pjarm on” Level A
Low Alarm State
“Alarm Off” Level v
tow Hysteresis
fuanm “Alarm On” Level +
Time

-

NOTA: Existe una jerarquia de alarmas. Una alarma A2 anula una alarma A1 en la pantalla. Sin embargo, los estados
A1y A2 funcionan de forma independiente. A continuacion se muestra un ejemplo.

« A1 es confirmable
« A2 no es confirmable

« La concentracion de gas es tal que activa A1y A2

La confirmacién hara que se libere el relé A1. Sin embargo, la pantalla seguira mostrando una alarma A2 mientras siga
existiendo la condicién A2. Lo mismo ocurre con A3y A2.
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A Gas Concentration

Med Alarm /\

{Not Acknowledgeable)

Low Alarm

(Acknowledgeable) —/ K

Med Alarm State
Mote: If timeout expires before reading
drops below low alarm level (minus
hysterasis), alarm will re-activate.
Low Alarm State Timeout
Time

Alarm Acknowledged

Los ajustes de enclavamiento y confirmacion de alarmas pueden combinarse para crear escenarios Unicos.

« Enclavamiento significa que, una vez alcanzado el nivel de alarma, el instrumento activarala alarmay
permanecera en estado de alarma aunque posteriormente la concentracion de gas ya no cumpla la condicién de
alarma. Para borrar una alarma con enclavamiento, esta debe confirmarse pulsando y manteniendo pulsada la
tecla [INTRO] durante mas de 3 segundos.

« Sin enclavamiento significa que el estado de alarma se borra si la concentracion de gas deja de cumplir la
condicién de alarma.

« Confirmable significa que el relé de alarma puede restablecerse antes de que desaparezca la condiciéon de
alarma.

« No confirmable significa que el relé de alarma no puede restablecerse hasta que desaparezca la condicién de
alarma.

Con Confirmable Explicacion
enclavamiento

El estado de alarma se restablecera automaticamente cuando
desaparezca la condicion de alarma. El estado de alarma no puede
restablecerse manualmente antes de que desaparezca la condicion de
alarma.

No No

El estado de alarma se restablecera automaticamente cuando
No Si desaparezca la condicién de alarma o puede restablecerse
manualmente.

El estado de alarma debe restablecerse manualmente. El estado de
Si No alarma no puede restablecerse antes de que desaparezca la condicion
de alarma.

El estado de alarma debe restablecerse manualmente y puede

Si Si o
restablecerse antes de que desaparezca la condicion de alarma.

El enclavamiento y la confirmacion no solo afectan a los estados de los relés, sino también al estado del zumbadory a
los indicadores de estado de Modbus.

4.4.2 Designacion de relés (RX-xx)

Parametro Nombre Descripcion

Comportamiento de

R1-01 contacto de relé 1

Seleccione el comportamiento del relé 1: 0 = NO, 1 = a prueba de fallos.

R1-02 Fuente derelé 1 Seleccione la configuracion de alarma (01 a 14) para activar el relé 1:

MGS-550
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Parametro Nombre

R2-01 Comportamlen’fo de
contacto de relé 2
R2-02 Fuente de relé 2

Comportamiento de

R3-01 contacto de relé 3

R3-02 Fuente derelé 3

Descripciéon
01: alarma baja de sensor 1
02: alarma media de sensor 1
03: alarma alta de sensor 1
04: fallo de sensor 1
05: alarma baja de sensor 2
06: alarma media de sensor 2
07: alarma alta de sensor 2
08: fallo de sensor 2
09: fallo critico de electrénica del instrumento
10: cualquier alarma baja
11: cualquier alarma media
12: cualquier alarma alta
13: cualquier fallo del sensor o fallo critico de electronica del instrumento

14: cualquier alarma o fallo de sensor o fallo critico de electrénica del
instrumento

Seleccione el comportamiento del relé 2: 0 = NO, 1 = a prueba de fallos.

Seleccione la configuracion de alarma (01 a 14) para activar el relé 2.
Véanse los cddigos fuente anteriores en R1-02.

Seleccione el comportamiento del relé 3: 0 = NO, 1 = a prueba de fallos.

Seleccione la configuracion de alarma (01 a 14) para activar el relé 3.
Véanse los codigos fuente anteriores en R1-02.

Los relés se pueden designar independientemente a cualquiera de las configuraciones siguientes.

Tomemos como ejemplo un sistema de 2 sensores con relés configurados de la siguiente manera:

« R1-02=01 Relé 1 configurado como 01 (alarma baja de sensor 1).

« R2-02=06 Relé 2 configurado como 06 (alarma media de sensor 2).

. R3-02=13 Relé 3 configurado como 13 (cualquier fallo del sensor o fallo critico de electrénica del

instrumento).

« En esta configuracion, ocurriria lo siguiente:

« Elrelé 1 se activara cuando se dispare la alarma baja del sensor 1.

« Elrelé 2 se activara cuando se dispare |la alarma media del sensor 2.

« Elrelé 3 se activara cuando se produzca cualquier fallo del sensor o del instrumento (cualquiera de los

sensores).

Es posible asignar la misma configuracion de alarma a varios relés. Por ejemplo, la alarma alta del sensor 1 podria
asignarse al relé 1y al relé 2 (por redundancia).

AVISO

Con los relés integrados, el instrumento puede funcionar de forma autdbnoma sin un controlador central (con

sefializacion de alarma local adicional). Se recomienda designar un relé como relé de fallo (p. ej., configuracién 13).

MGS-550
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4.4.3 Configuracion de alarmas (AF-xx)

Parametro Nombre

Valor de retardo
AF-01 de activacion
de alarma

Valor de retardo
de
desactivacion
de alarma

AF-02

Modo de
AF-03 enclavamiento
de fallo critico

Tiempo de
espera de
confirmacion de
alarma

AF-04

Descripcion
00 = sin retardo, 01 a 15 = retardo en minutos.

Si se ajusta un retardo de activacion de alarma, la concentracién de gas tiene que
estar continuamente por encima (por debajo para alarmas baja y media de oxigeno)
del umbral de alarma durante el tiempo de retardo antes de que la alarma se dispare
o active.

NOTA: Una vez programadas, todas las alarmas tienen el mismo retardo de
activacion.

00 = sin retardo, 01 a 15 = retardo en minutos.

Si se ajusta un retardo de desactivacion de alarma, la concentracion de gas tiene
que estar continuamente por debajo (por encima para alarmas baja y media de
oxigeno) del umbral de alarma durante el tiempo de retardo antes de que la alarma
se desactive. Sila alarma es confirmable, el retardo de desactivacion de la alarma
finalizara en cuanto se confirme.

NOTA: Una vez programadas, todas las alarmas tienen el mismo retardo de
desconexion.

0 = sin enclavamiento, 1 = con enclavamiento

Enclavamiento significa que cualquier estado de fallo critico permanecera activo
(incluso si se elimina el evento causante del fallo) hasta que el usuario elimine
manualmente el estado de fallo con la tecla "INTRO".

00 = sin tiempo de espera, 01 a 59 = retardo en minutos

NOTA: Si se ha confirmado un estado de alarma, pero la condicion sigue presente
después del tiempo de espera, el estado de alarma se activara de nuevo.

4.4.4 Configuracion de salida analégica (AX-xx)

Parametro Nombre

Fuente de salida

A1-01 o
analdgica 1

A1-02

1

Escala de salida

A1-03 o
analdgica 1

30

Tipo de salida analdgica

Descripcién
1 =sensor 1
2 =sensor 2
0=0a5V
1=1ab5V
2=0a10V
3=2a10V
4=4a20mA
Escala la FSD (desviacion a escala completa), es decir, el rango de

medicion, entre 20 y 100 % de FSD, a la salida anal6égica maxima (p. €j.,
20 mA).

La desviacion de escala completa seleccionada determina la salida
analdgica (p. €j., una senal de 20 mA) en la interfaz analdgica.

Ejemplo: Considere una aplicacién con un rango requerido de 0 a 20 000
ppm de CO2 con un min. y max. de 4000 ppm y 20 000 ppm,
respectivamente.

Para seleccionar la desviacion de escala completa como 10 000 ppm,
ajuste este parametro al 50 %. La salida analdgica sera lineal entre 4 mA
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Parametro

A1-04

A2-01

A2-02

A2-03

A2-04

Nombre

Desviacion de salida
analdgica 1

Fuente de salida
analdgica 2

Tipo de salida analdgica
2

Escala de salida
analdgica 2

Desviacion de salida
analégica 2

Descripcién

(=0 ppm)y 20 mA (= 10 000 ppm). Sin embargo, la resolucién del sensor
se mantiene en el valor del rango maximo.

NOTA: Los umbrales de alarma no cambiaran al escalar la salida
analégica. Deben ajustarse por separado. Véase el apartado 4.4.1
Ajustes del sensor 1 (S1-xx) y del sensor 2 (S2-xx) si estd conectado.

Establece una desviacion analégica (£ 410 = £ 10 % de escala completa)
en el punto cero. Este parametro afiade una desviacion a la salida
analdgica. La desviacién es constante en todo el rango de la sefial
analdgica. No es necesario volver a calibrar. Este parametro es
fundamental para una instalacién en la que la corriente analégica en el
instrumento difiera de la corriente en el controlador central.

NOTA: La desviacion puede ser positiva o negativa, pero no puede llevar
la salida por debajo del nivel de gas cero (p. €j., 4 mA para 4-20 mA).

Igual que A1-01, pero para la salida 2 (véase la descripcion anterior).
Igual que A1-02, pero para la salida 2 (véase la descripcion anterior).
Igual que A1-03, pero para la salida 2 (véase la descripcion anterior).

Igual que A1-04, pero para la salida 2 (véase la descripcion anterior).

4.4.5 Configuracion de Modbus (MB-xx)

Parametro

MB-01

MB-02

MB-03

MB-04

MB-05

Nombre

Direccion de nodo de
Modbus

Velocidad en baudios de
RS-485

Bits de parada de RS-485

Paridad de RS-485

Terminacion de esclavo
Modbus

4.4.6 Modo de visualizacion (P1-01)

Parametro

P1-01

Nombre

Modo de visualizacion

Descripcion
Configurar la direccién de nodo RS-485 (001 a 255)

0=9600
1=19200
102

0 =ninguna
1=impar

2 =par

0 =salida

1 =entrada

Descripcién

Define si durante el funcionamiento normal se muestran o no el nombre del
gas y la concentracion.

0 = OFF (no se mostrara el nombre del gas ni la concentracion)
1 = ON (se mostrara el nombre del gas y la concentracion)

Si se produce una condicién de alarma o fallo, la pantalla se encendera
para mostrar el codigo o codigos de error.
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4.4.7 Designacion del zumbador (B1-xx)
Parametro Nombre Descripcidén

Activacion y fuente del

B1-01 zumbador

00 = zumbador desactivado

Cada MGS-550 cuenta con un zumbador integrado que se puede designar a cualquier configuracion de alarma.
Consulte en el apartado 4.4.2 Designacion de relés (RX-xx) una lista de configuraciones de alarma.

MGS-550

Seleccionar la configuracién de alarma (01 a 14) para activar el zumbador.
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5 Mantenimiento

5 Mantenimiento
5.1 Intervalos de mantenimiento
Intervalo Funcion

Compruebe la calibracion.

Compruebe la transmision de la sefal al controlador
) . central.
Durante la puesta en funcionamiento - -
Compruebe el funcionamiento correcto de los LED.
Compruebe la activacion correcta de los dispositivos de
alarma.

Inspeccion por personal de servicio debidamente
capacitado.

Compruebe la transmision de la sefal al controlador
central.

. Compruebe el funcionamiento correcto de los LED.
Cada 6 meses

Compruebe la activacion correcta de los dispositivos de
alarma.

Calibre el sensor o pdngase en contacto con MSA
Bacharach para sustituir el sensor por otro calibrado en
fabrica.

Sustituya el o los sensores. Véase el apartado 5.4

Segun sea necesario -
Mantenimiento de los sensores.

* Los intervalos de mantenimiento deben definirse para cada instalacién individual. En funcién de las consideraciones de seguridad, las
condiciones especificas de la aplicacion y las normativas locales, podria ser necesario acortar los intervalos de mantenimiento de 6 meses.

5.2 Ajustar los sensores

5.2.1 Introduccion

El ajuste del instrumento debe llevarse a cabo en intervalos regulares, tal como se ha detallado anteriormente.

A iADVERTENCIA!

Peligro para la respiracion: jno inhale el gas patrén! Véanse las fichas de datos de seguridad de los materiales
correspondientes. El gas patrén debe conducirse a una campana extractora o al exterior del edificio.

Primero cero, luego span: para asegurar un funcionamiento correcto, no ajuste nunca el span antes de completar un
ajuste de cero. Si estas operaciones se llevan a cabo en otro orden, la calibracion fallara.

MSA Bacharach recomienda calibrar los instrumentos en las condiciones especificas de la aplicacion y con el gas
objetivo. Este método de ajuste de cero del instrumento en el entorno de la aplicacion y de realizacion de una
calibracion con gas objetivo es mas preciso. Una calibracion con un gas sustitutivo inicamente puede efectuarse como
alternativa si no es posible realizar una calibracion con un gas objetivo.

Si hace caso omiso de estas advertencias, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

NOTA: El sensor debe haber finalizado la fase de calentamiento (véase el apartado 4.1.1 Aplicacion de tensiony
secuencia de arranque).

NOTA: Al entrar en las funciones F-02 (ajuste de cero) o F-03 (ajuste de span), el instrumento pasara
automaticamente al modo OFFLINE. El instrumento permanecera en el modo OFFLINE hasta que se cancele el modo
OFFLINE con la funcion F-01 (véase el apartado 4.3.1 Modo offline (F-01)) o hasta que el modo OFFLINE expire a los
30 minutos siguientes a finalizar el ajuste. El propoésito es evitar falsas alarmas provocadas por el gas patrén residual.
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Si el ajuste no se ha completado, el instrumento cancelara el ajuste de cero o de span 5 minutos después de la ultima
interaccion. No se guardaran nuevos datos, y el instrumento permanecera en el modo OFFLINE.

5.2.2 Procedimiento general

Asegurese de que el instrumento ha estado encendido durante al menos 1 hora antes de iniciar el procedimiento
de ajuste de los sensores. Para los sensores semiconductores debe esperar al menos 24 horas.

Acople el regulador de presion a la botella de gas patrén.

Conecte el tubo al regulador de presion.

Conecte el adaptador de calibracién al tubo.

Conecte el tubo al puerto de calibracion (el racor ranurado) de la proteccidn contra salpicaduras.
El flujo de gas debe ser aproximadamente de 0,3 a 1,0 L/min.

Acceda a la funciéon adecuada (segun sea necesario) € inicie la prueba de cero o de span o la comprobacioén
funcional con gas.

NOTA: Si el funcionamiento previsto tiene lugar a mayor altitud, la calibracion de fabrica dara como resultado una
lectura inferior a la lectura a nivel del mar (como resultado de la reduccién de la presion parcial). Se recomienda
efectuar un nuevo ajuste de span si la altitud o la presion ambiente cambian. La calibracién de fabrica esta ajustada al
nivel del mar.

Tubing

Gas Flow = Pressure

g(a)lritbration 1.0 Liter Per Minute gRegulator

Calibration
Gas Cylinder

MGS-550
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5 Mantenimiento

Tubing
Sensor Gas Flow =
o ) _ Pressure
Calibration 1.0 Liter Per Minute Regulator
Port
=
Slash .
Guard
Calibration
Adapter
Calibration
Gas Cylinder

5.2.3 Ajuste de cero

A

iADVERTENCIA!

Se puede utilizar aire ambiente para ajustar a cero el sensor en lugar de nitrégeno o aire sintético Unicamente si
se sabe que la zona esté libre del gas objetivo o de cualquier gas ante el que el sensor pudiera presentar
sensibilidad cruzada (como se indica en la hoja de datos del sensor). En este caso, no se necesitan una botella ni
un adaptador de calibracién para efectuar el ajuste de cero. Para los sensores semiconductores debe utilizar
Unicamente aire sintético.

Para los sensores de oxigeno (O5) y de didxido de carbono (CO,), utilice exclusivamente gas nitrégeno (N»).

Si hace caso omiso de estas advertencias, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

NOTA: Un sensor debe volver a ponerse a cero si presenta saturacion por desbordamiento inferior.

Entre en el menu y seleccione la funcion F-02 Cero de sensor.

Utilice las teclas [ARRIBA]/ [ABAJO] para seleccionar el sensor que desea calibrar y, a continuacién, pulse
[INTROQ].

Aplique aire "sintético" (es decir, 20,9 % de aire cero) o nitrégeno (véase el apartado 5.2.2 Procedimiento
general) y pulse [INTRO]. La pantalla mostrara el valor actual parpadeando (p. €j., "2"). El valor del gas puede
ser negativo. Es normal.

Espere a que se estabilice el valor actual de concentracién de gas.
Pulse [INTRO] para guardar los datos de calibracion.

El instrumento mostrara el estado correcto con la indicacién "PASS". De lo contrario, aparecera el mensaje
"FAIL".

Cierre el flujo de gas y retire el adaptador de calibracion del sensor o desconecte el tubo.

Para oxigeno, asegurese de que la concentracion esta por encima de los umbrales de alarma de
desplazamiento.

Pulse [INTRO] para salir de la funcion.
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5.2.4 Ajuste de span

« Entre en el menu y seleccione la funciéon F-03 Span de sensor.

« Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para seleccionar el sensor que desea calibrar y, a continuacion, pulse
[INTRO].

« Se mostrara la ultima concentracion de gas de span.

« Utilice las teclas [ARRIBA] / [ABAJO] para cambiar el valor de modo que coincida con la concentracion del gas
patron (en las unidades del sensor, es decir, ppm, % vol., % LIE, etc.) y pulse [INTRO].

« Aplique gas de span (véase el apartado 5.2.2 Procedimiento general) y pulse [INTRO].

« La pantalla mostrara el valor de concentracion de gas actual parpadeando en las unidades del sensor, es decir,
ppm, % vol., % LIE, etc. (p. ej., "100").

« Espere a que se estabilice el valor actual de concentracién de gas.
« Pulse [INTRO] para efectuar el ajuste de calibracion.

« Elinstrumento mostrara el estado correcto con la indicacién "PASS". De lo contrario, aparecera el mensaje
"FAIL".

« Cierre el flujo de gas y retire el adaptador de calibracion del sensor o desconecte el tubo.
« Asegurese de que la concentracion esta por debajo de los umbrales de alarma.

« Paraoxigeno, asegurese de que la concentracién esta por debajo de los umbrales de alarma de
enriquecimiento.

o Pulse [INTRO] para salir de la funcion.

5.2.5 Comprobacién funcional con gas del sistema

Una comprobacion funcional con gas del sistema es una prueba en directo de un sistema para verificar que el
instrumento responde al gas y que todos los dispositivos de alarma, controladores, etc., conectados funcionan
correctamente. En este caso, asegurese de informar a todas las personas implicadas acerca de la prueba y de que
podria ser necesario inhibir ciertas alarmas (p. ej., parada del proceso, notificacion a las autoridades, etc.)

« Aplique el gas objetivo, si fuera necesario, una concentracion suficientemente alta (baja concentracion para
desplazamiento de oxigeno) para activar las alarmas.

« La pantalla muestra la concentracion de gas actual.

« Una vez superados los umbrales de alarma, compruebe que se activan todos los relés de alarma de gas
designados y que las salidas analdgicas y digitales transmiten correctamente las concentraciones de gas
correspondientes.

« Cierre el flujo de gas y retire el adaptador de calibracion del sensor o desconecte el tubo.
5.3 Resolucién de problemas

5.3.1 Formato hexadecimal

Todos los codigos de fallo se muestran en formato hexadecimal (hex). Un digito hexadecimal puede representar varios
cbdigos segun se muestra a continuacion.

Codigo | Codigo(s) de | Codigo | Codigo(s) de | Codigo | Cédigo(s) de | Cédigo @ Coédigo(s) de

hex error hex error hex error hex error
equivalente(s) equivalente(s) equivalente equivalente
(s) (s)
0 0 4 4 8 8 C 4+8
5 1+4 9 1+8 D 1+4+8
MGS-550 ES
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Cadigo
hex

5 Mantenimiento

Cédigo(s) de | Codigo | Codigo(s) de | Coédigo | Codigo(s) de | Cédigo | Codigo(s) de

error hex error hex error
equivalente(s) equivalente(s) equivalente
(s)
2 6 1+2+3 A 2+8
142 7 1+2+4 B 1+2+8

5.3.2 Atributos de diagnéstico

Atributo | Descripcion

D-01

D-02

D-03

D-04

D-05

D-06

Lee el cadigo de fallo xxxx actual del instrumento:

0000 = Sin fallos

0001 = Temperatura notificada fuera del rango de funcionamiento
0002 = Memoria tampén de RX maestro llena
0004 = Memoria tampén de RX esclavo llena
0008 = Error CRC en paquete recibido

0010 = Error CRC en paquete recibido

0020 = Tiempo de espera de paquete

0040 = Cualquier bucle de corriente abierto
0080 = Tecla o interruptor magnético atascados
0100 = No hay sensores registrados

0200 = El sensor 1 notifica un fallo critico

0400 = El sensor 2 notifica un fallo critico

El sensor 1 esté registrado, pero no responde correctamente o se

0800 = ha instalado un sensor incorrecto

1000 = El sensor 2 esté registrado, pero no responde correctamente o se
ha instalado un sensor incorrecto

2000 = Tension(es) de alimentacion fuera de rango

4000 = Fallo de reloj de MPU

8000 = No se puede leer la EEPROM

hex error
equivalente
(s)
E 2+4+8
F 1+2+4+8

(No critico, E300)
(No critico, E300)
(No critico, E300)
(No critico, E300)
(No critico, E300)
(No critico, E300)
(No critico, E300)
(No critico, E300)
(Critico, E100)
(Critico, E100)
(Critico, E100)

(Critico, E100)

(Critico, E100)

(Critico, E100)
(Critico, E100)
(Critico, E100)

Para obtener mas informacién sobre estos fallos, consulte la tabla de los apartados 5.3.3 Fallos criticos
(E100) de la electrénica del instrumento y 5.3.4 Fallos no criticos (E300). Consulte en el apartado 5.3.1

Formato hexadecimal los cédigos combinados.

Muestra el ultimo fallo que se ha producido desde la primera puesta en marcha o desde el ultimo borrado
del registrador de datos. Véase D-01 para obtener mas informacion. Pulse [INTRO] para borrar.

Tensioén de alimentacion

Numero de dias transcurridos desde el ultimo ajuste del span del sensor 1. Este valor se restablece
automaticamente a 0000 después de completar un ajuste de span mediante F-03.

Numero de dias transcurridos desde el ultimo ajuste del span del sensor 2. Este valor se restablece
automaticamente a 0000 después de completar un ajuste de span mediante F-03.

Cdbdigo de fallo xxxx actual del sensor 1:

0000 = Sin fallos
0001 = Sin seial del sensor
0002 = Fallo de hardware de la placa del sensor

MGS-550
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Atributo | Descripcion

0004 = Fallo de suma de comprobacion de EEPROM
0008 = Ajuste de cero fuera de rango

0010 = Ajuste de span fuera de rango

0020 = Fallo de tensién de entrada

0040 = Fallo de microprocesador

0080 = Fallo de software

0100 = Fallo de receptor RS485

0200 = Fallo de suma de comprobacion de RS485
0400 = Fallo de Modbus

0800 = Fallo de sensor de temperatura

1000 = Fallo de temperatura fuera de rango

2000 = Fallo de comunicaciones de interfaz analdgica
4000 = Fallo de concentracion de gas negativa

8000 = Fallo de configuracion de sensor

Para obtener mas informacion sobre estos fallos, consulte la tabla del apartado 5.3.5 Fallos del sensor.
Consulte en el apartado 5.3.1 Formato hexadecimal los codigos combinados.

D-07 Cadigo de ultimo fallo de sensor 1. Véase la lista D-07. Para borrar, véase el diagnéstico D-02.
D-08 Cadigo de fallo actual de sensor 2. Igual que D-07. Véase la lista D-07.

D-09 Cadigo de ultimo fallo de sensor 2. Véase la lista D-07. Para borrar, véase el diagnéstico D-02.
D-10 Temperatura de electrdnica principal (en °C).

5.3.3 Fallos criticos (E100) de la electrénica del instrumento

Los fallos criticos se indican mediante "E 100" en la pantalla. Los fallos criticos indican un problema de funcionamiento
que provoca que el detector de gas deje de monitorizar el gas de forma fiable. Véanse D-01 y D-02.

Cédigo Fallo critico Causas posibles Solucién
Sin sensor o sensor

ARada un sensor. Sustituya el sensor.
defectuoso.

Sensor retirado y no dado | Dé de baja el sensor y retirelo. Véase el apartado 4.3.7

0200 Fallo critico de de baja. Dar de baja un sensor (F-07).
sensor 1 Dé de baja los dos sensores y vuelva a registrarlos de
Dos con la misma uno en uno. Véanse los apartados 4.3.8 Dar de baja
direccion de nodo. todos los sensores y restablecer la direccion de nodo (F-
08)y 4.3.6 Registro de sensor (F-06).
0400 Fallo critico de Iggal que sensor 1. Vease Igual que sensor 1. Véase mas arriba.
sensor 2 mas arriba.
0800 | Error de sensor 1 Eéfg:zorgzst:nrdeeglstrado, El sensor se haretirado. Sustituya el sensor. Se ha
P P sustituido un sensor sin volver a registrarlo. Registre el
correctamente o se ha . .
instalado un sensor sensor. Véase el apartado 4.3.6 Registro de sensor (F-
1000 | Errorde sensor2 | 'NS 06).
incorrecto.
Una o mas
tensiones de La alimentacion de entrada| Corrija la tension de alimentacion de entrada para
2000 | alimentacion al MGS-550 esta fuerade | restablecer el funcionamiento normal. Véase el apartado
estan fuera de rango. 9.1 Especificaciones generales.
rango
4000 | Fallode Error de hardware de la Conecte la alimentacion eléctrica del instrumento.
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Caédigo Fallo critico
microprocesador
8000 No se puede leer

la EEPROM

Causas posibles

electronica interna.

5.3.4 Fallos no criticos (E300)

5 Mantenimiento

Solucion

Es posible que exista un problema de hardware.
Pdéngase en contacto con la fabrica.

Los fallos no criticos se indican mediante "E 300" en la pantalla. Los fallos no criticos indican problemas como, p. €j.,
condiciones ambientales fuera de especificacion, un error de instalacion (cableado incorrecto, por ejemplo), etc.

El detector de gas continuara monitorizando, pero puede aportar lecturas menos precisas y no responder
correctamente a los eventos de alarma de gas. Un fallo no critico puede no necesitar atencién inmediata, pero debe
solucionarse en el siguiente mantenimiento programado (a mas tardar). Véanse D-01 y D-02.

Caédigo

Temperatura

notificada fuera

0001 del rango de

funcionamiento

Memoria tampodn

0002 | de receptor

maestro llena

Memoria tampén

0004 | de receptor

esclavo llena

Error de sumade

comprobacion

0008 | cReyen

paquete recibido
Error de suma de

comprobacion

0010 | cRC)en

paquete recibido

Tiempo de
espera de
paquete

0020

Cualquier bucle

0040 de corriente

abierto

5.3.5 Fallos del sensor

Fallo critico

Causas posibles

La temperatura del
instrumento esta fuera de
especificacion

Mensaje de RS-485
demasiado largo para la
memoria tampén del
receptor

La transmisién esta
dafiada (la suma de
comprobacion calculada
no coincide con la suma
de comprobacion
transmitida)

El mensaje de Modbus se
truncé o expird antes de
tiempo

Posible problema de
cableado, conexién y/o
terminacion. La salida
analdgica esta ajustada a
4a20mA, yelbucle esta
abierto.

Solucion

Verifique que las condiciones del aire ambiente estén
dentro del rango de especificaciones para el instrumento
(véase el apartado 9.1 Especificaciones generales) y para
el sensor (véase el apartado 9.2 Especificaciones del
sensor). Corrija las condiciones del aire ambiente.

Conecte la alimentacion eléctrica del instrumento.

Conecte la alimentacion eléctrica del PLC o del sistema de
control (si procediera).

Verifique el apantallamiento adecuado del cableado de
comunicaciones de red. Consulte los apartados 3.1
Informacién general para la instalaciony 9.1
Especificaciones generales para obtener mas informacion.

Verifique la conexion a tierra correcta del cableado de
comunicaciones. Consulte el apartado 3.4.5 Conexion de
uno o varios MGS-550 a un controlador MSA Bacharach.

Verifique la configuracién correcta de las comunicaciones
de lared. Consulte el apartado 4.4.5 Configuracion de
Modbus (MB-xx) para obtener mas informacion.

Es posible que exista un problema de hardware. Péngase
en contacto con la fabrica.

Cablee la clavija 3 a 4 o la clavija 5 a 6 en el borne de
salida analdgica de 4 a 20 mA (véase el apartado 3.4.1
Trabajos preparatorios).

Compruebe la integridad de las conexiones de 4 a20 mA a
la PCB de la interfaz.

NOTA: Si se produce un fallo del sensor durante una condicion de alarma de gas, el fallo anula la condicién de alarma
para ese sensor (es decir, el estado o estados de alarma para ese sensor "se desactivan", y la pantalla muestra "E
100"). Del mismo modo, si se produce un fallo critico, todas las condiciones de alarma activas se "desactivaran”.

Los fallos del sensor (para los atributos de diagnostico D-07 a D-10) pueden descodificarse utilizando la siguiente
tabla. Tenga en cuenta que se pueden notificar varios fallos al mismo tiempo (véase el apartado 5.3.1 Formato
hexadecimal para obtener mas informacion). Por ejemplo, el cédigo de fallo "0003" es una combinacioén de los codigos
de fallo 0001 (Sin senal del sensor) y 0002 (Fallo de hardware de la placa del sensor). Véase de D-07 a D-10.
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NOTA: Si un atributo de "ultimo fallo" (D-08 o D-10) indica que se ha producido un fallo en algin momento, pero el
atributo de "fallo actual" correspondiente (D-07 o D-09) no muestra ningun fallo, entonces el problema se ha resuelto
automaticamente y no requiere ninguna accion de servicio.

Caédigo
0000

0001

0002

0004

0008
0010
0020
0040

0080

0100

0200

0400

0800

1000

2000

4000

8000

Fallo critico
Sin fallo

Sin sefial del
sensor

Fallo de hardware
de la placa del
sensor

Fallo de suma de
comprobacion de
EEPROM

Ajuste de cero
fuera de rango

Ajuste de span
fuera de rango

Fallo de tension de
entrada

Fallo de
microprocesador

Fallo de software

Fallo de receptor
RS485

Fallo de suma de
comprobacion de
RS485

Fallo de Modbus

Fallo de sensor de
temperatura

Fallo de
temperatura fuera
de rango

Fallo de
comunicaciones de
interfaz analogica

Fallo de
concentracion de
gas negativa

Fallo de
configuracion de
sensor

Causas posibles

No se puede detectar el sensor

No se puede leer la EEPROM o la interfaz
analdgica

Error de lectura de EEPROM

El ajuste de cero de campo supera los limites
El ajuste de span de campo supera los limites
Tension de alimentacion fuera de rango

Fallo de reloj de MPU

Error de firmware

Memoria tampdn de receptor llena (mensaje
demasiado largo para la memoria tampén del
receptor)

Error de suma de comprobacién en paquete
recibido

Tiempo de espera de paquete. Mensaje de
Modbus truncado o expirado antes de tiempo

Sensor de temperatura desconectado o sin
lectura valida

Temperatura fuera de rango

Fallo de interfaz analégica EC

El sensor se ha desviado en exceso
negativamente

Error general en la configuracion del sensor

MGS-550

Solucion

Compruebe todas las conexiones
del cabezal sensor.

Compruebe las conexiones a la
placa de interfaz.

Compruebe todas las conexiones
del cabezal sensor.

Sustituya el médulo del sensor.

Lleve a cabo un ajuste de cero.
Lleve a cabo un ajuste de span
Llame al servicio técnico

Llame al servicio técnico

Reinicie. Si se repite, llame al
servicio técnico

Reinicie. Si se repite, llame al
servicio técnico

Reinicie. Si se repite, llame al
servicio técnico

Reinicie. Si se repite, llame al
servicio técnico

Compruebe la conexion ala PCB
del sensor

Confirme que el cabezal sensor
funciona segun las
especificaciones

Sustituya el médulo del sensor

Lleve a cabo un ajuste de ceroy
del span

Sustituya el médulo del sensor

ES
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5 Mantenimiento
54 Mantenimiento de los sensores

5.4.1 Vista general de los componentes

A\ iPRECAUCION!

Este producto utiliza semiconductores que pueden sufrir dafios por descargas electrostaticas (ESD). Al manipular las
PCB, debe extremarse la precaucién para no dafiar los componentes electrénicos.

Si hace caso omiso de esta precaucion, podria sufrir lesiones leves o moderadas.

NOTA: Si el instrumento tiene dos sensores instalados y fuera necesario sustituir ambos sensores, modulos o
cabezales, sustitiyalos y registrelos de uno en uno. De lo contrario, podria producirse un fallo. Observe el tipo de
sensor (gas objetivo, rango de medicion) y sustituya el sensor por otro del mismo tipo.

Si los sensores debieran sustituirse por otros de distinto tipo, asegurese primero de dar de baja el sensor o los
sensores y, a continuacion, registrelos de uno en uno. Consulte los apartados siguientes:

« 4.3.8 Darde bajatodos los sensores y restablecer la direccion de nodo (F-08)
« 4.3.7 Darde bajaunsensor (F-07)
e 4.3.6 Registrode sensor (F-06)

® @0 0BG @ 060 0O 00 @

t
|
i
Pos. Descripcion Instrucciones de sustitucion
1 Cable del sensor Véase la figura anterior
2 Conector del sensor Véase la figura anterior
3 Base del cabezal sensor Véase la figura anterior
4 Junta térica Véase la figura anterior
5 Placa de control del sensor 5.4.3 Sustitucion de la placa de control del sensor
6 Médulo del sensor (sensor mas 5.4.2 Sustitucion del médulo del sensor

PCB)

. Véase la figura anterior (se utiliza con sensores de combustible SC y
7 Separador opcional

COV SC)
Junta de espuma del sensor Véase la figura anterior
Tapa del cabezal sensor Véase la figura anterior
10 | Membrana permeable Véase la figura anterior
11 | Contratuerca (M40 X 1,5) Véase la figura anterior
12 | Proteccién contra salpicaduras Véase la figura anterior
1-12 | Conjunto completo (local) 5.4.4 Sustitucion del conjunto de cabezal sensor local
1-12 | Conjunto completo (remoto) 5.4.6 Sustitucién del conjunto de cabezal sensor remoto

MGS-550 41



5 Mantenimiento

42

5.4.2 Sustitucion del médulo del sensor

Véase la figuraen 5.4.1 Vista general de los componentes.

1.

2
3.
4

o

10.
11.
12.

13.
14.

Apague el dispositivo.
Desenrosque la contratuerca M40 (pos. 10).
Tire de la tapa del sensor (pos. 9) hacia abajo.

Retire el separador del sensor (opcional en determinados sensores) si estuviera
montado.

Retire la junta de espuma (pos. 8) si estuviera adherida al médulo del sensor.
Retire el modulo del sensor (pos. 6) de la placa de control del sensor (pos. 5).

Con los bordes planos de las PCB alineados, enchufe el nuevo médulo del sensor
en la placa de control del sensor.

Asegurese de que el separador (pos. 7, opcional en algunos sensores) esta
montado (si procediera).

Asegurese de que la junta de espuma redonda esté montada y de que no esté
deformada.

Deslice la tapa del cabezal sensor hacia atras sobre la base del cabezal sensor.
Asegurese de que la junta térica (pos. 4) esta montada.

Vuelva a enroscar la contratuerca hasta que haga clic tres veces (apriétela con la
mano) mientras presiona la tapa del sensor contra la base.

Encienda el dispositivo.

Verifique la calibracion.

MGS-550
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5.4.3 Sustitucién de la placa de control del sensor

Véase la figura en el apartado 5.4.1 Vista general de los componentes.

1.

© N o o A oD

©

11.

12.
13.
14.

15.

16.

. Asegurese de que el separador (opcional en determinados sensores) esta montado (si

Apague el dispositivo.
Desenrosque la contratuerca M40 (pos. 10).
Tire de la tapa del sensor (pos. 8) hacia abajo.

Retire el separador del sensor (opcional en determinados sensores) si estuviera
montado (si procediera).

Retire la junta de espuma (pos. 7) si estuviera adherida al médulo de sensor.
Extraiga el sensory la pila de PCB (pos. 5y 6) de la base del cabezal sensor (pos. 3).
Retire la placa de control del sensor (pos. 5) del médulo del sensor (pos. 6).

Con los bordes planos de las PCB alineados, enchufe el nuevo médulo del sensor en
la placa de control del sensor.

Vuelva a enchufar la pila de PCB con el sensor en la base del cabezal sensor.

procediera).

Asegurese de que la junta de espuma redonda esté montada y de que no esté
deformada.

Deslice la tapa del cabezal sensor hacia atras sobre la base del cabezal sensor.

Asegurese de que la junta térica (pos. 4) estd montada.

Vuelva a enroscar la contratuerca hasta que haga clic tres veces (apriétela con la
mano) mientras presiona la tapa del sensor contra la base.

Encienda el dispositivo. La sustitucion de la placa de control del sensor exige que el
sensor se registre. Véase el apartado 4.3.6 Registro de sensor (F-06).

Verifique la calibracion.
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5.4.4 Sustitucion del conjunto de cabezal sensor local

Véase la figura en el apartado 5.4.1 Vista general de los componentes.

1.

10.
11.

Dé de baja el sensor antiguo (véase el apartado
4.3.7 Dar de baja un sensor (F-07)).

Apague el dispositivo.

Afloje los seis tornillos de la tapa con una llave
hexagonal M5y retire la tapa.

Desenchufe el cabezal sensor antiguo.

Desenrosque el cabezal sensor antiguo.

Enrosque el cabezal sensor con la junta acoplada
en la carcasa y apriételo (mantenga el indice IP).

Enchufe el conector del cabezal sensor nuevo en
la toma.

Vuelva a colocar el marco en la carcasa y fijelo
con los tres tornillos a los salientes.

Vuelva a colocar la tapa y apriete los seis tornillos.
Encienda el instrumento.

Elinstrumento solicitara que se inicie el registro
del sensor (p. €j., "rEg 1"). Confirme con [INTRO].
A continuacion, el instrumento indicara que el
registro se ha realizado correctamente (p. €j.,
"PASS 1").
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Connector J2
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5.4.5 Anadir un segundo sensor

10.

Apague el dispositivo.

Abra la carcasa. Afloje los seis tornillos de la
tapa con una llave hexagonal M5 y retire la
tapa.

Si fuera necesario, retire un enchufe no
utilizado de la carcasa.

Introduzca el extremo del conector del
conjunto del sensor en la carcasa.

Enrosque el prensaestopas con la junta
acoplada en la carcasa y apriételo (mantenga
el indice IP).

Enchufe el conector del cabezal sensor nuevo

en la base del conector del sensor abierto en la

placa de interfaz.

Vuelva a colocar el marco en la carcasa y fijelo

con los tres tornillos a los salientes.

Vuelva a colocar la tapa de la carcasa segun
corresponda.

Encienda el dispositivo.

El instrumento solicitara que se inicie el
registro del sensor (p. €j., "rEg 2"). Confirme
con [INTRO]. A continuacioén, el instrumento
indicara que el registro se ha realizado
correctamente (p. ej., "PASS 2").

SR I A

N I Y
[ g |
Il e o

MGS-550

Sensor
Connector J2

Microprocessor Board
Connector J1

W ANALOG OUT 1

IANALOG 2 GNDY

| PR GHD |

5 Mantenimiento

Sensor
Connector J3
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5.4.6 Sustitucion del conjunto de cabezal sensor remoto

Véase la figura en el apartado 5.4.1 Vista general de los componentes.

1. Apague el dispositivo.

2. Afloje los seis tornillos de la tapa con una llave hexagonal M5
y retire la tapa.

3. Desenchufe el cabezal sensor antiguo.

4. Desenrosque el prensaestopas del cabezal sensor antiguo y
retirelo.

5. Enrosque el prensaestopas en la carcasa y apriételo
(mantenga el indice IP).

6. Enchufe el conector del cabezal sensor nuevo en la toma.

7. Vuelva a colocar el marco en la carcasa y fijelo con los tres
tornillos a los salientes.

Sensor Microprocessor Board Sensor 8. Vuelva a colocar la tapa y apriete los seis tornillos.
Connector J2 Connector J1 Connector J3

Encienda el instrumento.

10. Elinstrumento solicitara que se inicie el registro del sensor
(p. €j., "rEg 1"). Confirme con [INTRO]. A continuacién, el
instrumento indicara que el registro se ha realizado

correctamente (p. gj., "PASS 1").

[ANALOG OUT
S/

oy,

ANALOG OUT 1 4
ANALOG 1| G ' ’

B ANALOG 2 GHD.
' 4

/
/
[ |
/

5.5 Sustitucion de la electrénica del instrumento

A\ PRECAUCION!

Este producto utiliza semiconductores que pueden sufrir dafios por descargas electrostaticas (ESD). Al manipular las
PCB, debe extremarse la precaucion para no dafiar los componentes electronicos.

Si hace caso omiso de esta precaucion, podria sufrir lesiones leves o0 moderadas.
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1. Elusuario debe anotar los parametros, ajustes tales como puntos
de ajuste de alarma, configuraciones de relés, etc., ya que la
unidad tendra los ajustes de fabrica después sustituir la placa
procesadora.

2. Apague el dispositivo.

3. Retire latapa de la carcasa.

Afloje los seis tornillos de la tapa con una llave hexagonal M5 y
retire la tapa.

4. Desconecte el cable plano de la placa de interfaz.
5. Fije el marco a la placa procesadora nueva.

6. Enchufe el cable plano de la nueva placa procesadora en la toma
de la placa de interfaz.

7. Vuelva a colocar el marco (y la placa procesadora acoplada) en la
carcasa Y fijelo con los tres tornillos a los salientes.

8. Encienda el instrumento.

9. Registre el o los sensores (ambos consecutivamente si procediera). Véase el apartado 4.3.6 Registro de
sensor (F-06).

10.Vuelva a colocar el marco en la carcasa y fijelo con los tres tornillos a los salientes.

11.Vuelva a colocar la tapa de la carcasa (mantenga el indice IP). Apriete los seis tornillos de la tapa con una llave
hexagonal M5.

12.Compruebe los ajustes de los parametros (véase el apartado 4.4 Parametros), lleve a cabo una prueba del
instrumento (véase el apartado 4.3.4 Prueba del instrumento (F-04)) y compruebe la calibracion (véase el
apartado 5.2.4 Ajuste de span).

5.6 Sustitucion de la placa de interfaz

A\ iPRECAUCION!

Este producto utiliza semiconductores que pueden sufrir dafios por descargas electrostaticas (ESD). Al manipular las
PCB, debe extremarse la precaucion para no dafiar los componentes electrénicos.

Si hace caso omiso de esta precaucion, podria sufrir lesiones leves o moderadas.
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1. Apague el dispositivo.

2. Retire latapa de la carcasa. Afloje los seis tornillos de la tapa con una
llave hexagonal M5 y retire la tapa.

3. Desconecte el cable plano de la placa de interfaz.

4. Etiquete todos los cables conectados y, a continuacion, desconecte todo
el cableado de la placa de interfaz.

5. Afloje los tornillos que sujetan la placa de interfaz en su posicién
utilizando un destornillador de cabeza Torx 4 o una llave Torx. Retire la
tarjeta de interfaz de la carcasa.

6. Sustituya la placa de interfaz antigua por la nueva.

7. Fije latarjeta de interfaz a la carcasa siguiendo el orden inverso al
procedimiento de desmontaje anterior.

8. Con la placa de interfaz en su posicion, vuelva a colocar el cableado
utilizando las etiquetas del paso anterior.

9. Vuelva a colocar la tapa de la carcasa. Apriete los seis tornillos de la tapa
con una llave hexagonal M5.

10. Encienda el instrumento y compruebe que funciona correctamente.

11.Registre los sensores. Véase el apartado 4.3.6 Registro de sensor (F-
06).

5.7 Limpieza del instrumento

Limpie el instrumento con un pafio suave, agua y detergente suave. Aclare con agua.
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6 Ajustes predeterminados de fabrica

Parametro | Nombre

$1-01 Nombre de gas de sensor 1
$1-02 UID de sensor 1
Alarma baja ppb/ppm/% LIE/% vol. de
$1-03
sensor 1
Alarma media ppb/ppm/% LIE/% vol. de
S$1-04
sensor 1
Alarma alta ppb/ppm/% LIE/% vol. de
$1-05
sensor 1
S1-06 ?omportamlento de alarma baja de sensor
S1-07 Comportamiento de alarma media de
sensor 1
S$1-08 Comportamiento de alarma alta de sensor 1
$1-09 Cadigo de tipo de sensor 1
S$1-10 Unidades de sensor 1
S1-11 Escala completa de sensor 1
S$1-12 Indicador de prueba de sensor 1
S$2-01 Nombre de gas de sensor 2
S$2-02 UID de sensor 2
H 0, 0,
S2-03 Alarma baja ppb/ppm/% LIE/% vol. de
sensor 2
H 0, 0,
S2-04 Alarma media ppb/ppm/% LIE/% vol. de
sensor 2
0, 0,
S2-05 Alarma alta ppb/ppm/% LIE/% vol. de
sensor 2
S2-06 gomportamlento de alarma baja de sensor
S2-07 Comportamiento de alarma media de
sensor 2
S$2-08 Comportamiento de alarma alta de sensor 2
S$2-09 Cadigo de tipo de sensor 2
S$2-10 Unidades de sensor 2
S2-11 Escala completa de sensor 2
S$2-12 Indicador de prueba de sensor 2
Comportamiento de contacto/a prueba de
R1-01 ]
fallos derelé 1
R1-02 Fuente de relé 1
Comportamiento de contacto/a prueba de
R2-01 ]
fallos de relé 2
R2-02 Fuente derelé 2

MGS-550

6 Ajustes predeterminados de fabrica

Ajuste predeterminados de | Cambiado a

fabrica
Dependiente del sensor
5 digitos, alfanumérico

Dependiente del sensor
Dependiente del sensor

Dependiente del sensor
2 = sin enclavamiento,
confirmable

3 = con enclavamiento, no
confirmable

3 = con enclavamiento, no
confirmable

4 digitos, alfanumérico
Dependiente del sensor
Dependiente del sensor
0 =sensor OK
Dependiente del sensor
5 digitos, alfanumérico

Dependiente del sensor
Dependiente del sensor

Dependiente del sensor
2 = sin enclavamiento,
confirmable

3 = con enclavamiento, no
confirmable

3 = con enclavamiento, no
confirmable

4 digitos, alfanumérico
Dependiente del sensor
Dependiente del sensor
0 =sensor OK

0 = normalmente abierto
Sistema de 1 sensor =01
0 = normalmente abierto

Sistema de 1 sensor =02
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Parametro | Nombre

Comportamiento de contacto/a prueba de

Ajuste predeterminados de
fabrica

R3-01 fallos de relé 3 0 = normalmente abierto
R3-02 Fuente derelé 3 Sistema de 1 sensor = 04
AF-01 Valor de retardo de activacion de alarma 00 = sin retardo
AF-02 Valor de retardo de desactivacion de 00 = sin retardo
alarma
AF-03 Enclavamiento de fallos criticos 1 = con enclavamiento
AF-04 Tiempo de espera de confirmacion de 59 minutos
alarma
A1-01 Fuente de salida analdgica 1 1 =sensor 1
A1-02 Tipo de salida analdgica 1 4=4-20 mA
A1-03 Escala de salida analégica 1 100 % = escala completa
A1-04 Desviacion de salida analégica 1 0 = sin desviacién
A2-01 Fuente de salida analdgica 2 1 =sensor 1
A2-02 Tipo de salida analdgica 2 4=4-20 mA
A2-03 Escala de salida analégica 2 100 % = escala completa
A2-04 Desviacion de salida analégica 2 0 = sin desviacién
MB-01 Direccion de nodo de Modbus 001
MB-02 Velocidad en baudios de RS-485 0=9600
MB-03 Bits de parada de RS-485 1
MB-04 Paridad de RS-485 0 =ninguna
MB-05 Terminacion de esclavo Modbus 0 =salida
P1-01 Modo de visualizacion 1 = activado
14 = cualquier alarma o fallo del
B1-01 Activacion y fuente del zumbador sensor o fallo critico del
instrumento
7 Principio de los sensores

71 Sensores electroquimicos

Cambiado a

Los sensores electroquimicos miden la presion parcial de los gases en condiciones atmosféricas. El aire ambiente
monitorizado se difunde a través de una membrana en el electrolito liquido del sensor. El electrolito contiene un
electrodo de medicidn, un contraelectrodo y un electrodo de referencia. Un circuito electronico "potenciostato”
garantiza una tension eléctrica constante entre el electrodo de medicion y el electrodo de referencia. La tension, el
electrolito y el material del electrodo se seleccionan en funcion del gas que se vaya a monitorizar de forma que se
transforme electroquimicamente en el electrodo de medicion y que circule una corriente a través del sensor. Esta
corriente es proporcional a la concentracion de gas. Al mismo tiempo, el oxigeno del aire ambiente reacciona
electroquimicamente en el contraelectrodo. La corriente que circula a través del sensor se amplifica electrénicamente,
se digitaliza y se corrige segun diferentes parametros (p. €j., la temperatura ambiente).

7.2

Sensores de perla catalitica

Un sensor de perla catalitica mide la presion parcial de gases y vapores combustibles en el aire ambiente. Utiliza el

principio del calor de combustion.

El aire monitorizado se difunde a través del disco de metal sinterizado al interior del sensor. La mezcla de gases y
vapores combustibles y aire combustiona cataliticamente en un elemento detector calentado (denominado pellistor). El
contenido de oxigeno en el aire debe ser superior al 12 %vol. Debido al calor de combustion resultante, la temperatura
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7 Principio de los sensores

del elemento detector aumenta. Este aumento de temperatura provoca un cambio de resistencia en el elemento
detector, que es proporcional a la concentracion de la mezcla de gases y vapores combustibles en el aire

monitorizado. Ademas del elemento detector cataliticamente activo, hay un elemento compensador. Ambos elementos

forman parte de un puente de Wheatstone. De este modo se compensan practicamente por completo los efectos
ambientales como, p. €j., los cambios de temperatura ambiente o humedad.

Determinadas sustancias presentes en la atmdsfera monitorizada pueden mermar la sensibilidad de los
sensores. Estas sustancias incluyen, entre otras:

1. Sustancias polimerizantes como el acrilonitrilo, el butadieno y el estireno

2. Compuestos corrosivos como los hidrocarburos halogenados (que liberan halégenos como el bromo, el
cloro o el flior cuando se oxidan) y los acidos de hidruros halogenados, asi como los compuestos
gaseosos acidos como el dioxido de azufre y los 6xidos de nitrogeno

3. Venenos catalizadores como los compuestos sulfurosos y fosforados, los compuestos de silicio
(especialmente las siliconas) y los vapores metalorganicos.

Puede ser necesario comprobar la calibracion si el sensor ha estado expuesto durante mucho tiempo a una alta
concentracion de gases inflamables, vapores o las sustancias contaminantes antes mencionadas.

7.3 Sensores semiconductores

Los sensores semiconductores o de 6xidos metalicos (MOS) se encuentran entre los mas versatiles de todos los
sensores de amplio espectro. Pueden utilizarse para detectar una gran variedad de gases y vapores en rangos bajos
de ppm o incluso combustibles. El sensor esta formado por una mezcla de 6xidos metalicos. Se calientan a una
temperatura de entre 150 °C y 300 °C en funcién del gas o gases que se vayan a detectar. La temperatura de
funcionamiento, asi como la "receta" de 6xidos mixtos, determinan la selectividad del sensor a diversos gases toxicos,
vapores y refrigerantes. La conductividad eléctrica aumenta considerablemente en cuanto un proceso de difusion
permite que las moléculas de gas o vapor entren en contacto con la superficie del sensor. El vapor de agua, la
humedad ambiental elevada, las fluctuaciones de temperatura y los niveles bajos de oxigeno pueden dar lugar a
lecturas mas elevadas.

Determinadas sustancias presentes en el entorno monitorizado pueden mermar la sensibilidad de los
sensores:

1. Materiales que contengan silicona o caucho/masilla de silicona
2. Gases corrosivos como sulfuro de hidrégeno, éxido de azufre, cloro, cloruro de hidrégeno, etc.

3. Metales alcalinos, niebla salina

7.4 Sensores de infrarrojos

El sensor de gas por infrarrojos (IR) esta disefiado para medir la concentracion de gases y vapores combustibles en el
aire ambiente. El principio del sensor se basa en la absorcion dependiente de la concentracion de la radiacion
infrarroja en los gases medidos.

El aire ambiente monitorizado se difunde a través de un material metalico sinterizado hasta penetrar en la carcasa de
un "banco" 6ptico. La luz de banda ancha emitida por una fuente IR atraviesa el gas del banco 6ptico y se refleja en las
paredes, desde donde se dirige hacia un detector de doble elemento. Un canal del detector mide la transmision de luz
dependiente del gas, mientras que el otro canal se utiliza como referencia. La relacidn entre la sefial de mediciony la
de referencia se utiliza para determinar la concentracion de gas. La electrénica interna y el software calculan la
concentracién y generan una sefal de salida.

MGS-550
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8 Eliminacion del instrumento

8.1 Eliminacion de aparatos eléctricos y electronicos

La normativa de la UE que regula la eliminacién de aparatos eléctricos y electrénicos, definidaen la
Directiva 2012/19/UE de la UE y en las leyes nacionales, esta en vigor desde agosto de 2012 y se aplica
a este dispositivo.

Los electrodomésticos comunes pueden eliminarse utilizando servicios especiales de recogida y
reciclaje. Sin embargo, este dispositivo no se ha registrado para el uso doméstico. Por lo tanto, no debe

HE climinarse a través de estos canales. Puede devolver el dispositivo a su organizacion de ventas nacional
de MSA Bacharach para su eliminacién. No dude en ponerse en contacto con MSA Bacharach si tiene
mas preguntas sobre este asunto.

8.2 Eliminacion de sensores electroquimicos

Elimine los sensores conforme a la leyes locales.

A\ iADVERTENCIA!

« jPELIGRO DE EXPLOSION! No arroje los sensores al fuego debido al riesgo de explosion y de sufrir
quemaduras quimicas.

* No abra los sensores electroquimicos a la fuerza.

» Respete la normativa local vigente en materia de eliminacion de residuos. Para obtener mas informacion,
consulte en su agencia medioambiental local, en las oficinas gubernamentales locales o en las empresas de
eliminacion de residuos adecuadas.

Si hace caso omiso de estas advertencias, podria sufrir lesiones personales graves o letales.

MGS-550
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9 Datos técnicos
9.1 Especificaciones generales
Categoria

Senales al controlador
central

Fuente de alimentaciény
relés

Cableado

Especificaciones fisicas

Corriente analégica

Tensién analégica

Modbus RTU a través de
RS-485

Tension de funcionamiento
Control de encendido
Corriente de irrupcién

Corriente de
funcionamiento, max.

Valor nominal de los relés

Alarma acustica
Retardo de alarma

Alimentacion y senal

9 Datos técnicos

Especificaciones

Funcionamiento normal: 4a20mA
DesY|aC|on por debajo de 38mA
cero:

Desbor@a_lfnl.ento de rango 20.5mA
de medicion:

Fallo del instrumento: <1,2mA
FaIIo,ep la interfaz > 21 mA
analdgica:

Modo offline /

~ - . Senal constante de 3 mA
sefal de mantenimiento:

0a5V;1a5V;0a10V;2a 10V (seleccionable)

Durante la condicion de fallo, las salidasde 1a5Vyde 2
a10VsondeOV.

9600 0 19200

Velocidad en baudios: .
(seleccionable)

Bits de inicio: 1
Bits de datos: 8
Paridad: Ninguna, par, impar

(seleccionable)
Bits de parada: 1 02 (seleccionable)

Tiempo de reintento: Sg?r:rzi:g;‘t%osmmimo
Fin del mensaje: Silencio, 3,5 caracteres
19,5a28,5VCC; 24 VCA £ 20 %, 50/60 Hz

LED verde

1,5A
330mAa24VCC

3 SPDT, designacion arbitraria
1Aa24VCA/NCC, 0,5Aa125VCC, cargaresistiva
Zumbador interno 285 dB a 10 cm (4"); carcasa abierta

0 a 15 minutos (seleccionable)
Cable apantallado de 2, 3, 4 0 6 hilos, 16 a 20 AWG (0,5 a

analdgica 1,5 mm?2)

Cable apantallado de par trenzado de 2 hilos de 16 a 20
Red Modbus AWG (0,5 a 1,5 mmZ2) con impedancia caracteristica de

120 ohmios

6 prensaestopas M16 (4-8 mm) de diametro exterior del
Prensaestopas

cable
Envolvente y carcasa del ABS
sensor
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9 Datos técnicos

Categoria Especificaciones
Proteccion de la carcasa IP66
Pantalla LED de 5 digitos y 7 segmentos
Tamano de la carcasa
(AnXAIXF) (aprox.) 210x225x85 mm (8,3x8,9x3,1 pulg.)
Temperatura -40a50°C (-40a120 °F)
Temperatura de 20240 °C (-52 100 °F)
almacenamiento
Humedad Del 5 al 90 % de humedad relativa, sin condensacion
Entorno Presion 700 a 1300 hPa (20,7 a 38,4 pulg. de Hg)
Elevacion 3050 m (0 a 10 000 pies) de altitud
Sensores Véase el apartado 9.2 Especificaciones del sensor
Para conocer las influencias sobre el rendimiento de
Influencias medicidn y las restricciones de un sensor concreto,

consulte la hoja de datos del sensor .

Certificaciones de agencias | CE, UL/CSA/IEC/EN 61010-1

Certificacion de EE. UU. (para unidades ensambladas en
EE. UU.): MSA Bacharach (EE. UU.) es una empresa
certificada por TUV-SUD. Certificacion de Irlanda (para
unidades ensambladas en Irlanda): Murco (una empresa
de Bacharach) es una empresa certificada por la NSAI.

Certificaciones de la
empresa

NSAI Cortilied

9.2 Especificaciones del sensor

Sensores EC Férmula Rango(s) de medicién
Amoniaco NH3 0a100,0a 1000, 0 a 5000 ppm
Mondxido de carbono CcO 0a 1000 ppm
Cloro ! Cly 0a10 ppm
Fluor 1 Fy 0a1ppm
Hidrogeno Hy 0a10000 ppm
Acido clorhidrico 1 HCI 0a10 ppm
Acido cianhidrico HCN 0a 30 ppm
Acido sulfhidrico H,S 0a 100 ppm
Dioxido de nitrégeno NO, 0a20 ppm
Oxigeno 0O, 0a30 % vol.
Ozono O3 O0a1ppm
Dioxido de azufre SO, 0a10 ppm

1'Sin indice IP

54 MGS-550



Sensores IR

Dioxido de carbono

Hidrocarburos (butano, metano y
propano)

Sensores CAT

Gases combustibles (incluido el
amoniaco)

Sensores SC

HFC

HCFCy HFO

Hidrocarburos

Amoniaco
Hidrégeno

Cov

9.3 Registros de Modbus

Férmula

CO,

C4H1g
CH,
C3Hg

Férmula

Varios

Gases de ejemplo tipicos

R134a, R404A, R407C, R410A, R507

R22

R1234YF

R1234ZE

R-448a, R-449a, R-452a, R-513a
Metano (gas natural), propano,
butano, isobutano, etileno

NH3

Hy

Acetona, cloroformo, etanol, metanol,
cloruro de metileno, cloruro de etileno

9 Datos técnicos

Rango(s) de medicion
0a 5000 ppm=0a0,5% vol.
0a10000ppm=0a1 % vol.
0a20000ppm=0a2% vol.
0a30000ppm=0a3 % vol.
0a40000 ppm=0a4 % vol.
0a50000ppm=0a5 % vol
0a100 % LIE
0a100 % LIE
0a100 % LIE

Rango de medicién

0a 100 % LIE

Rango de mediciéon
0a1000,0a 10000 ppm
0a 1000, 0a 10 000 ppm
0a 1000 ppm
0a1000,0a 10000 ppm
0a 1000 ppm
0a 5000 ppm

(el etileno SC es de 0 a 2000 ppm)
0a 10000 ppm
0a 5000 ppm

0a 1000 ppm

NOTA: Silos elementos abarcan dos registros (p. €j., 30024 y 30025), los registros son de tipo "largo" o "decimal”. En
caso contrario, los registros son de tipo de datos enteros o ASCII.

NOTA: Si un sensor no esta registrado, la lectura de un registro de Modbus asociado a ese sensor generara una

excepcion de Modbus.

9.3.1 Registros de entradas analdgicas

Los registros de entradas analégicas son de solo lectura y utilizan el cédigo de funcion Modbus 04 (leer registro de

Entrada).

Reg Descripcion Rango Unidades | Param.

30001 | Codigo de fallo actual de 16 bits de electronica del Véase 5.3.4 Fallos no D-01
instrumento criticos (E300) y 5.3.3 B B
- Fallos criticos (E100) de

30002 Ultimo cédigo de fallo de 16 bits de electrénica del la electrénica del ) D-02
instrumento instrumento
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Reg
30003
30004

30010
30011

30012

30013

30014
30015
30016

30017

30018
30019

30020

30021

30022

30023
30024
30025

30026

30027
30028

30029

30030

Descripcién

Version de software de electronica del instrumento

Reservado

Cadigo de tipo de sensor 1

Unidades de visualizacion de sensor 1

Escala completa en ppb, ppm, % LIE 0 % vol. de sensor

1 (nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una
lectura de "205" es "20,5 %").

Carac. 1, 2 de texto de tipo de gas de sensor 1
Carac. 3, 4 de texto de tipo de gas de sensor 1
Carac. 5 de texto de tipo de gas de sensor 1, NULO

Factor de conversion % LIE/% vol. * 10 de sensor 1. Se
trata del factor para convertir el nivel de salida de gas
entero de % LIE o0 % vol. a ppm.

Punto de ajuste de alarma baja de sensor 1
Punto de ajuste de alarma media de sensor 1

Punto de ajuste de alarma alta de sensor 1

Concentracion en ppb, ppm, % LIE o % vol. de sensor 1
(nota: los sensores de % LIE y % vol. siempre muestran

como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una lectura de
"205" es "20,5 %"). Las unidades estan en el registro
30012.

Concentracion de sensor 1

Temporizador de sensor 1
ppm horas de sensor 1 (entero largo superior)
ppm horas de sensor 1 (entero largo inferior)

Temperatura en grados C de sensor 1

NOTA: Temperatura de PCB del sensor, no del gas
Cadigo de fallo de 16 bits de sensor 1

Carac. 1, 2 de UID de electronica del instrumento de
sensor 1

Carac. 3, 4 de UID de electronica del instrumento de
sensor 1

Carac. 5 de UID de electronica del instrumento de

MGS-550

Rango

1=ppm
2=ppb
3 =% vol.

4=%LIE
0a65535
Oa9;aaz

0Oa9;aaz
0a9;aaz

0a 65535

0a100
0a100

0a100

0a 65535

0a100

0a 65535

-40a +80

Véase 5.3.5 Fallos del

sensor

O0Oa9;aaz

0Oa9;aaz

Oa9;aaz

Unidades

Segunla
unidad

Texto ASCII
Texto ASCII
Texto ASCII

Segunla
unidad

% de escala
completa

% de escala
completa

% de escala
completa

Segunla
unidad

% de escala
completa

Horas

ppm horas

°C

Texto ASCII

Texto ASCII

Texto ASCII

Param.

S$1-09

S$1-10

S1-11

S$1-01

S$1-03

S$1-04

$1-05

D-07

S$1-02
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30031

30032

30033

30034
30035
30036

30037

30038
30039
30040

30041

30042

30043
30044
30045
30046

30047
30048
30049

30050

30051
30052
30053
30054
30055
30056

Descripcién
sensor 1, NULO

Cadigo de tipo de sensor 2

Unidades de visualizacion de sensor 2

Escala completa en ppb, ppm, % LIE 0 % vol. de sensor
2. (nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una
lectura de "205" es "20,5 %").

Carac. 1, 2 de texto de tipo de gas de sensor 2
Carac. 3, 4 de texto de tipo de gas de sensor 2
Carac. 5 de texto de tipo de gas de sensor 2, NULO

Factor de conversion % LIE/% vol. * 10 de sensor 2. Se
trata del factor para convertir el nivel de salida de gas
entero de % LIE o % vol. a ppm.

Punto de ajuste de alarma baja de sensor 2
Punto de ajuste de alarma media de sensor 2
Punto de ajuste de alarma alta de sensor 2

Concentracion en ppb, ppm, % LIL o % vol. de sensor 2.
(nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran siempre
como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una lectura de
"205" es "20,5 %").

Concentraciéon de sensor 2

Temporizador de sensor 2

ppm horas de sensor 2 (entero largo superior)
ppm horas de sensor 2 (entero largo inferior)
Temperatura en grados C de sensor 2

Cédigo de fallo de 16 bits de sensor 2
Car. 1, 2 de UID de electronica del instrumento de

sensor 2

Carac. 3, 4 de UID de electronica del instrumento de
sensor 2

Carac. 5 de UID de electrénica del instrumento de
sensor 2, NULO

Carac. 1, 2 SID modulo de sensor 1
Carac. 3, 4 SID médulo de sensor 1
Carac. 5 SID médulo de sensor 1, NULO
Carac. 1, 2 SID médulo de sensor 2
Carac. 3, 4 SID modulo de sensor 2
Carac. 5 SID médulo de sensor 2, NULO

MGS-550

Rango

1=ppm
2=ppb
3 =% vol.

4=%LIE

0a 65535

0a9;aaz
0a9;aaz

Oa9;aaz

0a 65535

0a100

0a 65535

0a100

0a 65535

-40a +80

Véase 5.3.5 Fallos del

sensor

Oa9;aaz

0Oa9;aaz

0a9;aaz

0a9;aaz
0a9aaz
0Oa9;aaz
0a9;aaz
0a9;aaz

Oa9;aaz

9 Datos técnicos

Unidades

Segunla
unidad

Texto ASCII
Texto ASCII
Texto ASCII

Segunla
unidad

% de escala
completa

Segunla
unidad

% de escala
completa

Horas
ppm horas

°C

Texto ASCII

Texto ASCII

Texto ASCII

Texto ASCII
Texto ASCII
Texto ASCII
Texto ASCII
Texto ASCII
Texto ASCII

Param.

S2-09

S2-10

S2-11

S2-01

D-09

S2-02
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9 Datos técnicos

9.3.2 Registros de salidas analogicas

Los registros de salida analdgica pueden leerse (utilizando el cédigo de funcion 03) y editarse (utilizando el cédigo de
funcién 06).

Reg Descripcion Rango Unidades A Param.
40001 | Modo de visualizacion 0=0ff, 1=0On - P1-01
40002 | Direccion de nodo de RS-485 1a250 - MB-01
40003 | Velocidad en baudios 0=9600, 1=19200 - MB-02
40004 | Bits de parada 102 - MB-03
40005 | Paridad 0=Ninguna, 1=Impar, - MB-04
2=Par
40006 | Valor de retardo de activacion de alarma 00a15 Minutos AF-01
40007 | Valor de retardo de desactivacion de alarma 00a15 Minutos AF-02
40008 | Carac. 1, 2 de UID de controlador 0a9;aaz Texto ASCII
40009 | Carac. 3, 4 de UID de controlador Oa9;aaz Texto ASCII
40010 | Carac. 5 de UID de controlador, NULO Oa9;aaz Texto ASCII
Alarma baja de sensor 1 en ppb, ppm, % LIE 0 % vol.
(nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran 0 a escala completa del Segunla
40011 . " N . . S1-03
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una sensor unidad

lectura de "205" es "20,5 %").
Alarma media de sensor 1 en ppb, ppm, % LIE o

% vol. (nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran | 0 a escala completa del Segunla
40012 | . o A . . S1-04
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una sensor unidad
lectura de "205" es "20,5 %").
Alarma alta de sensor 1 en ppb, ppm, % LIE o0 % vol.
(nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran 0 a escala completa del Segun la
40013 | . v 4N . . S1-05
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una sensor unidad
lectura de "205" es "20,5 %").
40014 | Comportamiento de alarma baja de sensor 1 S1-06
40015 | Comportamiento de lectura media de sensor 1 S1-07
40016 | Comportamiento de lectura alta de sensor 1 S1-08
Alarma baja de sensor 2 en ppb, ppm, % LIE 0 % vol.
(nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran 0 a escala completa del Segun la
40017 | . v 4N . . S2-03
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una sensor unidad
lectura de "205" es "20,5 %").
Alarma media de sensor 2 en ppb, ppm, % LIE o
% vol. (nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran | 0 a escala completa del Segunla
40018 | . o 4 An . . S2-04
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una sensor unidad
lectura de "205" es "20,5 %").
Alarma alta de sensor 2 en ppb, ppm, % LIE 0 % vol.
(nota: los sensores de % LIE y % vol. muestran 0 a escala completa del Segunla
40019 | . wo 4 . . S2-05
siempre como "x 10" el valor real. Por ejemplo, una sensor unidad
lectura de "205" es "20,5 %").
40020 | Comportamiento de alarma baja de sensor 2 S2-06
40021 | Comportamiento de lectura media de sensor 2 S2-07
40022 | Comportamiento de lectura alta de sensor 2 S2-08
1 =sensor 1
40023 | Fuente de salida analdgica 1 - A1-01
2 =sensor 2
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40024

40025

40026
40027

40028

40029

40030

40031
40032

40033

40034

40035

40036
40037
40038
40039
40040

40041

40042

Descripcién

Tipo de salida analdgica 1

Escala de salida analégica 1

Desviacion de salida analdgica 1

Escala completa PPM de salida analégica 1

Fuente de salida analdgica 2

Tipo de salida analdgica 2

Escala de salida analégica 2

Desviacion de salida analdgica 2

Escala completa PPM de salida analégica 2

Comportamiento de contacto/a prueba de fallos de

relé 1

Comportamiento de contacto/a prueba de fallos de

relé 2

Comportamiento de contacto/a prueba de fallos de

relé 3

Fuente derelé 1

Fuente de relé 2

Fuente derelé 3

Activaciéon y fuente del zumbador
Enclavamiento de fallos criticos

Cadigo de fallo de electrénica del instrumento

Ultimo fallo de electronica del instrumento

MGS-550

Rango
0=0ab5V

1=1a5
2=0a10V
3=2a10V

4=4a20mA
20 % a 100 % de escala

completa

1410 (puede tomar una
salida por debajo de cero)

1 =sensor 1

2 =sensor 2
0=0a5V

1=1a5
2=0a10V
3=2a10V

4=4a20mA
20 % a 100 % de escala

completa

1410 (puede tomar una
salida por debajo de cero)

0=NO

1= A prueba de fallos

0=NO

1= A prueba de fallos

0=NO

1 = A prueba de fallos

4.4.2 Designacion de

relés (RX-xx)

4.4.7 Designacion del
zumbador (B1-xx)

5.3.4 Fallos no criticos
(E300)y 5.3.3 Fallos
criticos (E100) de la
electronica del instrumento

5.3.4 Fallos no criticos
(E300)y 5.3.3 Fallos

9 Datos técnicos

Unidades

%

410=10%
de escala
completa

%

410=10%
de escala
completa

Param.

A1-02

A1-03

A1-04

A2-01

A2-02

A2-03

A2-04

R1-01

R2-01

R3-01

R1-02
R2-01
R3-01
B1-01
AF-03

D-01

D-02
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Reg Descripcion Rango Unidades | Param.
criticos (E100) de la
electrénica del instrumento
40043 | Tension de suministro eléctrico 12050/2 8,5VCC024VCA Voltios D-04
X (0]
40044 | Horas desde la ultima prueba de sensor 1 Horas D-05
40045 | Horas desde la ultima prueba de sensor 2 Horas D-06
40046 | Reservado
Tensioén de alimentacion de 12 V de electronica del
40047 | .
instrumento x100
Tension de alimentacion de 6 V de electronica del
40048 | .
instrumento x100
Tension de alimentacion de 5,4 V de electronica del
40049 | .
instrumento x100
Tension de alimentacion de 3,3 V de electronica del
40050 | .
instrumento x100
40051 | Temperatura de electronica del instrumento x100
Estado de los interruptores magnéticos y tactiles de la
40052 . .
electronica del instrumento
9.3.3 Indicadores de estado de entrada

Los indicadores de estado de entrada pueden leerse (utilizando el cédigo de funcion 02).

Reg Descripcion Rango

10001 Indicador de alarma baja de sensor 1 0o 1=alarma

10002 Indicador de alarma media de sensor 1 0o 1=alarma

10003 Indicador de alarma alta de sensor 1 0o1=alarma

10004 Fallo de sensor 1 001 ="fallo

10005 Saturacion por desbordamiento superior de sensor 1 0 0 1 =gas > escala completa
10006 Saturacion por desbordamiento inferior de sensor 1 Oo1=gas<0

10007 Arranque de sensor 1 001 =arranque

10008-10010

Reservado

10011 Indicador de alarma baja de sensor 2 0o 1=alarma

10012 Indicador de alarma media de sensor 2 0o 1=alarma

10013 Indicador de alarma alta de sensor 2 0o 1=alarma

10014 Fallo de sensor 2 001 ="fallo

10015 Saturacion por desbordamiento superior de sensor 2 0 0 1 =gas > escala completa
10016 Saturacion por desbordamiento inferior de sensor 2 Oo1=gas<0

10017 Arranque de sensor 2 001 =arranque

10018-10020

Reservado

10021 Estado de relé 1 0 o 1 =activado
10022 Estado derelé 2 001 =activado
10023 Estado derelé 3 001 =activado
10024 Electrénica del instrumento offline 00 1 =offline
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Reg Descripcién Rango
10025 Fallo no critico de electronica del instrumento 0o 1 =fallo
10026 Fallo critico de electronica del instrumento 0o 1 =fallo

NOTA: Un sensor debe volver a ponerse a cero si presenta saturacion por desbordamiento inferior.

9.3.4 Indicadores de estado de salida

Los indicadores de estado de salida pueden leerse utilizando el codigo de funcién 01 de Modbus y pueden editarse
utilizando el cédigo de funcién 05.

Reg Descripcion Rango
Calibracién de sensor 1 expirada. Este indicador puede borrarse efectuando una calibracién o Oof -
00001 L necesita
reiniciando. . .
calibracion
Calibracién de sensor 2 expirada. Este indicador puede borrarse efectuando una calibracion o 0o -
00002 L necesita
reiniciando. . L
calibracion
00003 | Indicador de alarma (0 o 1 = alarma) para cualquier alarma (no fallo). 2Igr:n=a
00004 Si se escribe un cero, se borra cualquier alarma confirmable o enclavada. Se trata del mismo
comportamiento que mantener pulsada la tecla INTRO durante 5 segundos.
Prueba de cierre de relé. Al poner este indicador a cero, se cierran los 3 relés
00005 | simultdneamente durante 5 segundos. Al final de la prueba, los relés vuelven a su
funcionamiento normal.
Prueba de apertura de relé. Al poner este indicador a cero, se abren los 3 relés
00006 | simultaneamente durante 5 segundos. Al final de la prueba, los relés vuelven a su
funcionamiento normal.
Prueba de cero de salida analdgica. Si se ajusta a uno, las salidas analdgicas alcanzan su
valor minimo. Esto depende de la configuracion de la salida analégica.
o Para4-20 mA, se alcanzaran 4 mA 0o1=
00007 . . prueba en
« Paratodos los rangos de tension, se alcanzara 0 V curso
Durante la prueba, el indicador de Modbus permanecera encendido. Una vez finalizada la
prueba, el indicador se apagara.
Modo de prueba de pantalla Este ajuste activa todos los segmentos de la pantalla de 7
segmentos, el LED de encendido y los dos LED de la unidad simultdneamente durante 5 0o1=
00008 | segundos. Al finalizar, la pantalla volvera al funcionamiento normal. prueba en
curso

Durante la prueba, el indicador de Modbus permanecera encendido. Una vez finalizada la
prueba, el indicador se apagara. Esta prueba solo puede ejecutarse fuera de los menus.

10 Informacién para pedidos
10.1 Instrumento MGS-550 Unico

NOTA: En las descripciones siguientes, "Detector de gas MGS-550" incluye un instrumento y un solo cabezal sensor
montado directamente en la carcasa del instrumento. Los sensores locales secundarios o remotos deben pedirse por
separado.
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N.° de Instrumento MGS-550 unico

ref.
6600- Instrumento MGS-550 UNICO, IP66 (para aplicaciones de sensores remotos, pida los cabezales
8000 sensores inferiores)

10.2 Detector de gas MGS-550, IP66 con sensor IP66

N.° de ref. Detector de gas MGS-550, IP66 con sensor IP66 instalado en fabrica
6600-8010 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, CO2, 0-5000 ppm
6600-8011 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, CO2, 0-10000 ppm
6600-8012 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, CO2, 0-20000 ppm
6600-8013 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, CO2, 0-30000 ppm
6600-8014 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, CO2, 0-40000 ppm
6600-8015 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, CO2, 0-50000 ppm
6600-8016 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, butano, 0-100 % LIE
6600-8017 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, metano, 0-100 % LIE
6600-8018 Detector de gas MGS-550, IP66, IR, propano, 0-100 % LIE
6600-8019 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, NH3, 0-100 ppm
6600-8020 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, NH3, 0-1000 ppm
6600-8021 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, NH3, 0-5000 ppm
6600-8023 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, CO, 0-1000 ppm
6600-8024 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, NO2, 0-20 ppm
6600-8025 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, 02, 0-30 % vol.
6600-8026 Detector de gas MGS-550, sin indice IP, EC, CI2, 0-10 ppm
6600-8027 Detector de gas MGS-550, sin indice IP, EC, F2, 0-1 ppm
6600-8028 Detector de gas MGS-550, sin indice IP, EC, O3, 0-1 ppm
6600-8029 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, SO2, 0-10 ppm
6600-8030 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, H2S, 0-200 ppm
6600-8031 Detector de gas MGS-550, sin indice IP, EC, HCI, 0-10 ppm
6600-8032 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, HCN, 0-30 ppm
6600-8033 Detector de gas MGS-550, IP66, EC, H2, 0-10000 ppm
6600-8034 Detector de gas MGS-550, IP66, CT, NH3, 0-100 % LIE
6600-8035 Detector de gas MGS-550, IP66, CT, GLP, 0-100 % LIE
6600-8036 Detector de gas MGS-550, IP66, CT, metano, 0-100 % LIE
6600-8038 Detector de gas MGS-550, IP66, CT, propano, 0-100 % LIE
6600-8039 Detector de gas MGS-550, IP66, CT, butano, 0-100 % LIE
6600-8040 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R22, 0-1000 ppm
6600-8041 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R32, 0-1000 ppm
6600-8042 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R134a, 0-1000 ppm
6600-8043 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R404a, 0-1000 ppm
6600-8044 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R407a, 0-1000 ppm
6600-8045 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R407c, 0-1000 ppm
6600-8046 Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R407f, 0-1000 ppm
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N.° de ref.

6600-8047
6600-8048
6600-8049
6600-8050
6600-8051
6600-8052
6600-8053
6600-8054
6600-8055
6600-8056
6600-8057
6600-8058
6600-8059
6600-8060
6600-8061
6600-8062
6600-8063
6600-8065
6600-8067
6600-8069
6600-8070
6600-8071
6600-8072
6600-8073
6600-8074
6600-8075
6600-8076
6600-8077
6600-8078
6600-8079

10 Informacién para pedidos

Detector de gas MGS-550, IP66 con sensor IP66 instalado en fabrica
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R410a, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R422, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R422d, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R427a, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R507, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, HFO1234YF, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, HFO1234ZE, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R22, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R32, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R134a, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R404a, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R407a, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R407c, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R407f, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R410a, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R422, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R422d, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R507, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, HFO1234ZE, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, NH3, 0-10000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R290, 0-5000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R600, 0-5000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, H2, 0-5000 ppm

Detector de gas MGS-550, IP66, SC, CH4, 0-5000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, COV/etanol, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, etileno, 0-2000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R-448a, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R-449a, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R-452a, 0-1000 ppm
Detector de gas MGS-550, IP66, SC, R-513a, 0-1000 ppm

10.3 Cabezales sensores secundarios y remotos de 5 m MGS-550

NOTA: A continuacion se muestra el configurador de niumeros de referencia del cabezal sensor MGS-550. El formato
del numero de referencia es: 6600-8ABC.

NOTA: Todos los cabezales sensores remotos de 5 m y secundarios, montados directamente, deben pedirse por

separado.

Caodigo
IIAII

Cabezal sensor IP66 con cable tipo "A". Seleccione la longitud de cable requerida,
anotando el cédigo "A"

Cabezal sensor IP66: cable de 5 metros, para aplicaciones de sensores remotos
Cabezal sensor IP66: para el montaje directo en el instrumento MGS-550
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Codigo "B | Cabezal sensor de gas objetivo y rango "B y C". Seleccione el gas objetivo y el rango,
&C" anotando los cédigos "By C"
10 IR, CO,, 0-5000 ppm

11 IR, CO5, 0-10000 ppm

12 IR, CO,, 0-20000 ppm

13 IR, CO,, 0-30000 ppm

14 IR, CO5, 0-40000 ppm

15 IR, CO,, 0-50000 ppm

16 IR, butano, 0-100 % LIE
17 IR, metano, 0-100 % LIE
18 IR, propano, 0-100 % LIE
19 EC, NH3, 0-100 ppm

20 EC, NH3, 0-1000 ppm

21 EC, NH3, 0-5000 ppm

23 EC, CO, 0-500 ppm

24 EC, NO,, 0-20 ppm

25 EC, O,, 0-30 % vol.

34 CT, NH3, 0-100 % LIE

35 CT, GLP, 0-100 % LIE

36 CT, metano, 0-100 % LIE
38 CT, propano, 0-100 % LIE
39 CT, butano, 0-100 % LIE
40 SC, R22, 0-1000 ppm

41 SC, R32, 0-1000 ppm

42 SC, R134a, 0-1000 ppm
43 SC, R404a, 0-1000 ppm
44 SC, R407a, 0-1000 ppm
45 SC, R407c, 0-1000 ppm
46 SC, R407f, 0-1000 ppm
47 SC, R410a, 0-1000 ppm
48 SC, R422, 0-1000 ppm
49 SC, R422d, 0-1000 pm
50 SC, R427a, 0-1000 ppm
51 SC, R507, 0-1000 ppm
52 SC, HFO1234YF, 0-1000 ppm
53 SC, HFO1234ZE, 0-1000 ppm
54 SC, R22, 0-10000 ppm
55 SC, R32, 0-10000 ppm
56 SC, R134a, 0-10000 ppm
57 SC, R404a, 0-10000 ppm
58 SC, R407a, 0-10000 ppm
59 SC, R407c, 0-10000 ppm
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Codigo "B | Cabezal sensor de gas objetivo y rango "B y C". Seleccione el gas objetivo y el rango,
&C" anotando los cédigos "By C"
60 SC, R407f, 0-10000 ppm

61 SC, R410a, 0-10000 ppm

62 SC, R422, 0-10000 ppm

63 SC, R422d, 0-10000 ppm

65 SC, R507, 0-10000 ppm

67 SC, HFO1234ZE, 0-10000 ppm

69 SC, NH3, 0-10000 ppm

70 SC, R290, 0-5000 ppm

71 SC, R600, 0-5000 ppm

73 SC, CH4, 0-5000 ppm

75 SC, R448a, 0-2000 ppm

76 SC, R-448a, 0-1000 ppm

77 SC, R-449a, 0-1000 ppm

78 SC, R-452a, 0-1000 ppm

79 SC, R-513a, 0-1000 ppm

10.4 Repuestos y accesorios de MGS-550

N.° de ref. | Repuestos y accesorios de MGS-550
Conjunto de PCB de E/S de interfaz de repuesto, MGS-550. PCB base con bloques de bornes para
6600-8401
carcasa IP66.
6600-8402 Conjunto PCB de pantalla de repuesto, MGS-550
6600-8403 Cable plano, MGS-550. Conecta las PCB superior e inferior
6600-8404 Kit de accesorios, MGS-550 Incluye prensaestopas, tapones ciegos y juntas de repuesto.
6600-8405 PCBA de control comun de cabezal sensor, MGS-550
Kit de interfaz de cabezal sensor, MGS-550, IP66. Incluye contratuerca, puente nasal con membrana,
junta térica, separadores de espuma del sensor y protector contra salpicaduras con puerto de
calibracién. También se incluyen las juntas que deben utilizarse de la siguiente manera.
N.° de ref. | Grosor de junta Tipo de sensor | Sensor(es) aplicable(s)
de junta
EC CO, 0,5, SO,
6600-8406 NH3, GLP, metano, propano,
1100-0031 9,5 mm cT butano’
tolueno/xileno/combustibles
para aviones
1100-0542 6,35 mm IR CO,
1100-0030 6,5mm EC, SC El resto de sensores
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